
 

अ�याय 05 

   मु
य ट�.एल./ ए.सी.उपकरण के नाम साइज एव ं�थान 

पाठ     -   1                        #ेन लाइ$टंग बे'ट 

उप-पाठ  -  1   बे'ट का (कार, न*बर , लाईफ़ 

 #ेन लाइ$टंग मे बे'ट मु
यत: दो (कार के होत ेहै:- 3लैट बे'ट तथा 4ह�-बे'ट 

�लैट बे�ट:- अ5डर 7ेम माऊ5ट जनरेटर (आ'टरनेटर) के <लए 3लैट बे'ट का इ�तमेाल 

=कया जाता है,िजसमे ए?सल पु'ल� एवं आ'टरनटेर पु'ल� का एलॉइनम5ेट  कवA मे अलग-

अलग हो जाता है िजसस ेबे'ट टूट या उतर जाते है। 

साइज- चौड़ाई-4इंच तथा ल*बाई - 4.11मीटर 

�ह
 बे�ट - बोगी #ा5सम माऊ5टेड Hशलेस आ'टरनेटर के <लए 4ह�-बे'ट का उपयोग =कया 

जाता है। ए?सल पु'ल� और आ'टरनेटर पु'ल� का एलाइनमे5ट हमेशा गोलाई मे भी एक सा 

बना रहता है िजसस े बे'ट टूटता या उतरता नह� है। 

बे'ट साइज- इसका साइज सी-122 होता है । साधारण कोच मे चार 4ह� बे'ट डाल ेजात ेहै  

एवं वातानुकू<लत कोच मे एक अ'टरनेटर के <लए 6 + 6 = 12  बे'ट होत े है। इसकQ 

�टोरेज लाइफ़ दो वषA कQ होती है। 

उप-पाठ  -   2         बे'ट कQ SेTडगं और सह� Sडे का उपयोग 

रेलवे Uवारा जो साईज क*पनी को ब'ेट बनान ेके  <लए $दया जाता है उसी साइज के बे'ट 

को 50 Sडे न*बर $दया जाता है। अVधक बड़ी साइज को 51,52 Sेड एवं छोट� साइज को 

49,48 Sेड न*बर $दया जाता है । दो Sेड के बीच 2.5 <म.मी. अ5तर रहता है।  

VचZ  

 उप-पाठ-3   बे�ट , नाप, एलाइनम�ट 

आ'टरनेटर पु'ल� एव ंए?सल पु'ल� दोन\ एक ह� सीध म] होना च$हए। इसकQ ए?युरेसी मे 

5 <म.मी. (^त मीटर का अ5तर मा5य है।            

बे'ट साइज – C-122 , 

चौडाई- (W)—22 mm  

मोटाई-(T)-14 mm,  

बे'ट Sेड – 50  



 

उप-पाठ-4   पु�ल
 का �कार शि�त का �थाना तरण 

4ह� बे'ट पु'ल� दो साइज कQ होती है- 

1 ए?सल पु'ल�  साइज 572.6 <म.मी. साधारण कोच कQ 

572.6 <म.मी. ए.सी. कोच कQ 

2 आ'टरनेटर पु'ल� साइज 185 <म.मी. साधरण कोच कQ 

200 <म.मी. ए.सी कोच कQ 

 

दोन\ पुि'लय\ के अलाइनम]ट मे 5 <म.मी. (^त मीटर से aयादा Zु$ट नह� होना चा$हए। 

 

पाठ bमांक     -  2         जनरे$टंग उपकरण 

उप-पाठ bं   -   1  (कार, cमता, रे$टंग, कायAdवVध 

से'फ़ जनरेशन प�दती मे गाड़ी के चलने पर ए?सल पु'ल� के घुमन े से 4ह� बे'ट से 

आ'टरनेटर पु'ल� घूमती है, िजसस ेयांfZक शि?त आ'टरनेटर को <मलती है। अ'टरनेटर के 

Uवारा gी फ़ेज ए.सी. सhलाई ^नमाAण होता है, िजसे रेiयुलेटर रेि?टफ़ायर यु^नटके Uवारा 

110 वो'ट डी.सी.  मे पर�वतjत =कया जाता है। िजसस ेकोच के लाइट, पंखे चलत ेहl एवं 

बैटर� भी चाजA होती रहती है। 

cमता-  

bमांक उपकरण  cमता  वो'टेज x कर]ट  वाटेज ्

1 आ'टरनेटर 3 =क.वा 30 वो'ट x 100 ए*पीअर 3000  

2 आ'टरनेटर (नान-ए.सी.) 4.5=क.वा 120 वो'ट x37.5 

ए*पीअर 

4500  

3 आ'टरनेटर (ए.सी. 

क5वे5शनल) 

18 

=क.वा. 

130 वो'ट x 138.5 

ए*पीअर 

18000  

4

  

ए.सी. कोच 22.75 

=क.वा 

130 वो'ट x 175 

ए*पीअर 

22750  

5 ए.सी. gी टायर 25 =क.वा 130 वो'ट x 193 ए*पीअर 25000 

  कर]ट एवं वो'टेज बढन ेसे पावर बढता है। 

काय#- ग़ाड़ी चलत ेसमय लाइट, पंखा तथा बटैर� चािजpग के <लए पयाAhत वो'टेज आ'टरनेटर 

पैदा करता है। आ'टरनेटर gी फ़ेज ए.सी. सhलाई पैदा करता है िजसको रेि?टफ़ायर रेiयुलेटर 

यु^नट Uवारा डी.सी. मे बदलकर एवं क5#ोल करके आवqयकतानुसार लोड को $दया जाता है। 

 

उप-पाठ bमांक  -   2  रेiयुलेटर के कायA 

(rयेक आ'टरनेटर के साथ एक रेि?टफ़ायर रेiयुलेटर यु^नट लगाया जाता है िजसके कायA 

^न*नानुसार है- 



 

1. आ'टरनेटर के Uवारा पैदा होन े वाले ए.सी.करे5ट को डी.सी. मे बदलकर फ़Q'ड 

वाइंTडगं को देना ता=क चु*बकQय शि?त बढे और आ'टरनेटर का ए.सी. जनरेशन 

बढे। 

2. gी फ़ेज ए.सी. सhलाई को डी.सी. मे बदलकर बैटर� चाजA करना एवं लोड को डी.सी. 

सhलाई देना। 

3. वो'टेज को से$टंग के अनुसार ^नयंfZत करना। 

4. से$टंग के अनुसार करे5ट को ^नयंfZत करना। 

5. बैटर� के करे5ट को आ'टरनेटर कQ तरफ़ आन ेसे रोकना। 

रे$युलेटर का %स'दा त - ग़ाड़ी कQ ग^त के अनुसार फ़Q'ड ?वायल का करे5ट कम, aयादा 

होता रहता है। गाड़ी कQ �पीड बढन ेपर फ़Q'ड वाइंTडगं को करे5ट कम <मलता है िजसस े

चु*बकQय शि?त घटती है एवं आ'टरनेटर का जनरे$टंग वो'टेज कम हो जाता है। अत: 

dवdवध �पीड पर फ़Q'ड करे5ट को कं#ोल करके जनरे$टंग वो'टेज को ि�थर रखा जाता है। 

गाड़ी चलते समय आ'टरनेटर का रोटर घुमता है। िजसम] ट�थ एव ं�लॉट होत े है। 

इस समय रे<सडयुअल मैiने$टaम के 3ल?स रोटर Uवारा पsरपथ पूणA करत े है। रोटर जब 

घुमता है तो �लॉट एवं ट�थ के कारण एयर गैप मे बदलाव होता है िजसके कारण चु*बकQय 

पथ मे sरल?ट]स  बढता-घटता है ,जो 3ल?स का (भाव मे बदलाव लाने के कारण स*पकA  मे 

रखे हुए ए.सी. वाइंTडगं मे ई.एम.एफ़. (वो'टेज) (ेsरत होता है। इस वो'टेज को रेiयुलेटर 

Uवारा डी.सी. मे बदलकर फ़Q'ड  #ा5सफ़ामAर , मैiने$टक ए*hल�फ़ायर , फ़Q'ड डायोड  एवं 

फ़Q'ड ?वायल को डी.सी. सhलाई <मलती है िजसके कारण चु*बकrव बढता है। इले?#ोमैiनेट 

एवं जनरे$टंग वो'टेज गाड़ी के �पीड के अनुसार बढता जाता है। सेट =कया हुआ वो'टेज तक 

पहूचने पर वो'टेज Tडटे?टर Uवारा मैiने$टक ए*hल�फ़ायर को कं#ोल करे5ट <मलता है। 

मैiने$टक ए*hल�फ़ायर का इ*पीड]स बढन े से उसम] करे5ट कम हो जाता है। जो फ़Q'ड 

?वायल के सीर�ज मे होता है। इस (कार फ़Q'ड करे5ट कम करके वो'टेज कम करत े है। 

वो'टेज Tडटे?टर , मैiने$टक ए*hल�फ़ायर के कारण अलग �पीड मे भी फ़Q'ड करे5ट 

औसतन रखकर जनरेटर  वो'टेज को ि�थर रखा जाता है। सेट करे5ट बढन े पर भी यह� 

(=bया Uवारा वो'टेज कम करके करे5ट बढन ेसे रोकता है। 

रे�ट
फ़ायर- रे$युलेटर यु*नट का वाय,रंग डाया0ाम-  



 

 

 

 

 

18 =कलोवाट Hुशलेस आ'टरनेटर के रे?ट�फ़ायर 

 रेiयूलेटर का स=कA ट VचZ- 

       

 
$दये गये VचZ (स=कA ट) मे लगे इले?#ॉ^नक उपकरण\ का dववरण 

                        (18 =कलोवाट आ'टरनेटर) 

3यूज (F-1) फ़ेज 3यूज- 120 ए*पीअर.     3यूज (F-2, F-3) फ़Q'ड 3यूज- 6 ए*पी. 

करे5ट #ांसफ़ामAर(CT-1,CT-2,CT-3) ,       पावर रे?ट�फ़ायर(PR)800वो'ट,150 ए*पीअर 

फ़Q'ड डॉयोड (D-3, D-4)- 800 वो'ट,12 ए*पी.,tलॉ=कंग डायोड (D-1, D-2)- 1000 वो'ट, 

1amp 

वो'टेज Tडटे?टर (DT-1)   करे5ट Tडटे?टर  (DT-2) 

sरहॉ�टेट (Rh-1, Rh-2)- 1=कलो ओvम, 25 वाट., कैपे<सटर(C-1)-0.25 माइbोफ़ैरेड 600 

वो'ट.   (C-2)-10माइbोफ़ैरेड,250 वो'ट.,           कैपे.(C-3)-10dपकोफ़ैरेड, 500 वो'ट. 



 

वो'टेज Tडटे?टर(DT-1)के <लये fHज रे?ट�फ़ायर(RT-1) 

करे5ट Tडटे?टर (DT-2) के <लये fHज रे?ट�फ़ायर (RT-2) 

सजA (ोटे?शन डॉयोड (D-5)- 800 वो'ट,12 ए*पी. वो'टेज Tडटे?टर (DT-1) के <लये जेनार 

डॉयोड- 100 वो'ट , 10 वाट. करे5ट Tडटे?टर (DT-2) के <लये जेनार डॉयोड-27वो'ट,10 

वाट. 

बडwन रेिज�ट]स (Rb)- 220 ओvम, 14 वाट. 
     *    *    * 
पाठ  bमांक   -   3           बैटर� 

उप-पाठ   - 1              बैटर�  का (कार, कायA , cमता 

से'फ़ जनरेशन कोच मे जब गाड़ी खड़ी रहती है या ^नधाAर�त गतीसे कम गतीपर  चलती है, 

तब कोच कQ लाइट , पंखा व अ5य उपकरण को dवUयुत पू^त A बैटर� Uवारा कQ जाती है । 

सभी से'फ़ जनरेशन कोच मे लेड ए<सड सेल (सेके5xी सेल) का उपयोग =कया जाता है । यह 

^न*न<लyखत (कार के होत ेहै- 

1. 3लडेड टाइप या साधारण लेड ए<सड सेल 

2. वा'व रेiयुलेटेड लेड ए<सड (वीआरएलए) सेल या सी'ड मै5ट�न5ेस 7Q (एसएमएफ़) 

लेड ए<सड सेल 

3. लो मे5टेन5स लेड ए<सड सेल (एलएमएलए) 

cमता- सेलो कQ cमता ए*पीअर-आवर मे दशाAयी जाती है। 

bमांक कोच के (कार बैटर� का (कार cमता 

01 24 वो'ट डी.सी. लेड ए<सड <सगंल सेट- 12 सेल 320 ए.एच. 

02 

 

110 वो'ट  

डी.सी.साधारण 

i.मोनो tलाक सेल(18X6 वो'ट) 

ii.4ह�.आर.एल.ए/एस.एम.एफ़. 

54X2 वो'ट आ'टरनेटर 4.5 

=क.वा. 

120 ए.एच 

120 ए.एच. 

03 

 

110 वो'ट डी.सी. 

ए.सी. टू $टयर कोच 

(क5व5ेशनल) 

लेड ए<सड सेल 56X2 वो'ट 

आ'टरनेटर 18 =क.वा. 

800 ए.एच. 

 

04 

 

ए.सी.टू/ए.सी.3 

$टयर, 

आर.एम.पी.यु. कोच 

4ह�.आर.एल.ए 56 सेल ्X 2 वो'ट 

आ'टरनेटर 25 =क.वा.. 

 

 

1100 ए.एच. 

 

उप-पाठ    -   2   बैटर� कQ चािजpग एवं  Tड�चािजpग 

 



 

 जब गाड़ी चलती रहती है तब आ'टरनेटर रेiयुलेटर रे?ट�फ़ायर यु^नट के Uवारा 

बनाया गया डी.सी. करे5ट से बैटर� चाजA होती रहती है एवं अनुरcण के समय dपट पर बैटर� 

चाजAर के Uवारा सेल चाजA =कया जाता है। 

 ए.सी. कोच मे 200 ए*पीअर cमता का एक ए.सी. 3 फ़ेज बैटर� चाजAर लगा रहता 

है िजसे 415 वो'ट ए.सी. gी फ़ेज बाहर� सhलाई देकर ए.सी. कोच के सेल\ को चाजA =कया 

जाता है एवं hलेटफ़ामA या dपट पर ए.सी. कोच कQ बैटर� चािजpग एवं कोच कQ (ीकू<लगं कQ 

जाती है। 

 

 

उप-पाठ bमांक   -  3           इले?#ा^नक उपकरण 

से'फ़ जनरेशन ए.सी. कोच मे 200 ए*पीअर का बैटर� चाजAर रे?ट�फ़ायर लगा रहता है जो 

ए.सी. gी फ़ेज लेता है एवं 104-140 वो'ट डी.सी. ^नकालता है। 

zफ़ माऊंटेड कोच मे 110 वो'ट डी.सी. को 415 / 430 वो'ट 3 फ़ेज ए.सी. मे पsरवतAन 

करने कQ =bया 25 के.4ह�.ए. के दो इ5वटAर/क5वटAर Uवारा होती है। 

 

उप-पाठ bं       -   4  लाइट,पंखा लोड कैलकुलेशन 

वतAमान समय मे 110 वो'ट के कोच मे ब'ब 40 वाट,25 वाट के एवं 20 वाट कQ टयुब 

लाइट लगाई जा रह� है। ए.सी. कोच के ब'ब पंखा एवं टयुब लाइट का लोड कै'कुलेशन 

^न*नानुसार =कया जाता है- 

गर�ब रथ गाडी के एक कोच का लोड चाटA  
कोड  dववरण  वाट 

W 
सं
या  वाटेज मे लोड 190  V 

, 3 phase, AC, 4 wire 

24 
Volt 

DC 

लोड कर]ट (amp) 190  V , 3 
phase, AC, 4 wire 

24 
Volt 

DC 

Watt  
230 

V, 
AC  

Amp. 
230 

V, AC  
R Y B R Y B 

Fan फैन 

300 mm 

sweep  

40 10 400 -- -- -- 3.63 --- --- -- --- --- 

CFLD काँ*पे?ट 

3लोरोस]ट 

लै*प  

डबल   

24 21 -- 240 264 -- -- 2.18 2.40 -- --- -- 

CFLS काँ*पे?ट 

3लोरोस]ट 

लै*प  

<सगंल  

12 4 -- 24 24 -- -- 0.21 0.21 -- -- -- 

NL नाइट 

लै*प  
20 10 -- 100 100 -- -- 0.90 0.90 -- -- -- 

CL ?युfबकल 

लै*प  
20 2 -- --- -- 40 -- -- -- 1.67 -- -- 

WBL वाँश 

बे<सन 

लै*प  

12 2 -- 12 12 -- -- 0.11 0.11 -- -- -- 

PARCIL याZी 

अलामA  
20 2 -- -- -- 40 -- -- -- 1.67 -- -- 



 

sरज.चाटA  11 2 -- 22 -- -- -- 0.20 -- -- -- -- 
BF Hेकेट फैन 28 4 -- 56 56 -- -- 0.50 0.50 -- -- -- 
EL इमजA5सी 

लै*प  
10 5 -- -- -- 50 -- -- -- 2.08 -- -- 

AEL अँ?सीड]ट 

इमजA5सी 

लै*प  

20 4 -- -- -- -- -- -- -- -- 80 0.34 

CS मोबाइल 

चािजpग   
15 19 105 90 90 -- 0.95 0.81 0.81 -- -- -- 

क़ुल              505    544    546    130    4.58    4.91    4.93    5.42    80    0.34    

 

 

 

 

पाठ bमांक -  5  वाय,रंग बचाव , �युज, चोर
 रोकना 

कोच वायsरंग मे केवल पी.4ह�.सी.(पोल�-dवनाइल ?लोराइड) के तार उपयोग मे लाए जात ेहै।  

साइज:- 1) लाइट, पंखा वायsरंग के <लए  - 4 <म.मी.2 

  2) जं?शन बा?स से कट आउट तक -16<म.मी.2 

  3) अ5डर7ेम मे    - 35 <म.मी.2   

  4) बैटर� से रेiयुलेटर के <लए  - 50 <म.मी.2 

अ5डर 7ेम मे वायर मेटल/�ट�ल कंडयुट के अ5दर से डाल े जात े है एवं }फ़ वायsरंग मे 

पी.4ह�.सी. कंडयुट लगाये जात ेहै। 

शाटA स=कw ट, आग से बचाव के <लए =कये गये उपाय- 

1. कोच मे शाटA स=कA ट एवं ओवरलोड, आग आ$द से बचाव के <लए ओपन वायर 3युज 

कQ जगह एच.आर.सी.(हाई रhचsरंग कॅपैसीट� 3युज) एवं जं?शन बा?स मे रोटर� 

ि�वच कQ जगह एम.सी.बी. एवं Hा5च 3युज लगाया जाता है।  

2. लाइट पंखा आ$द के <लए ^नगे$टव एवं पािज$टव दोनो वायsरंग अलग-अलग रहती है 

एवं दोनो साइड 3युज लागाये जात ेहै। 

चोर� रोकन ेहेतु =कये गये उपाय- 

1. #ेन लाइट�ंग़ मे घरेल ूवो'टेज का उपयोग नह� करना। 

2. लाइट =फ़$टंग मे dवशषे ला=कंग <स�टम अपनाना। 

3. वायsरंग मे क5डयुट पाइप का उपयोग करना। 

4. बैटर� बा?स मे से3ट� राड डबल नट के साथ कसकर लगाना। 

5. ट*बलर ि�वच fबना कवर के लगाना। 

 

पाठ bमाक   - 4   ए.सी. उपकरण 

उप-पाठ bमांक  - 1  ए.सी. उपकरण एवं (शीतन <स�दांत 



 

रे7Qज़रेशन - =कसी व�तु या जगह से गमj को शोdषत करके उस व�तु या जगह का 

तापमान कम करन ेकQ (=bया को रे7Qज़रेशन या (शीतन कहत ेहै। ए.सी. कोच मे तापमान 

को कम करन ेके <लए यांfZक वेपर क*(ेशन रे7Qज़रेशन (णाल� को अपनाया है। 

<स�दांत- 

1. ऊ�मा हमेशा अVधक तापमान से कम तापमान कQ ओर (वा$हत होती है। 

2. =कसी गैसीय पदाथA का दबाव कम करने से उसका तापमान कम हो जाता है एवं दाब 

बढाने से तापbम बढता है। 

3. =कसी पदाथA को �व से वा�प मे बदलन ेके <लए (ि�थर तापमान पर) 

या 

वा�प से �व }प मे बदलने के <लए िजतनी ऊ�मा कQ आवqयकता होती है,उस ऊ�मा को 

लेटे5ट ह�ट या गुhत ऊ�मा कहत ेहै। 

 

उप-पाठ bमांक  - 2   ए.सी. कोच रे7Qज़रेशन साइकल 

1. जहॉ सी'ड क*(ेशर होते है वहॉ कैपीलर� टयुब का (योग =कया जाता है। 

2. ओपन क*(ेशर के साथ थम��टे$टक ए?qप]शन वा'व लगाया जाता है। 

 

मु
य पुजw- क5वेशनल टाइप कोच के <लए 

ओपन टाइप क*(ेशर क5ड5ेसर यु^नट 

<लि?वड sरसीवर Tडहाइxेटर कम =फ़'टर 

�#ेनर या छ5नी ए?qप]शन वा'व 

एवापोरेटर  

उपरो?त सभी को जोड़न े के <लए कॉपर कQ पाइप तथा रे7Qज़र]ट गैस आर 134a का 

इ�तमेाल =कया जाता है.   

क5वेशनल ए.सी. कोच रेफ़Qजरेशन सायकल का VचZ 



 

 

उप-पाठ - 3   ए.सी. कोच रे7Qज़रेशन सायकल का वणAन 

 

1. क*(ेशर के Uवारा एवापोरेटर से कम तापमान एवं कम (ेशर के वेपर (वा�पीय गैस) 

को खींचकर उसे हाई (ेशर एवं हाई तापमान मे बदलकर क5ड5ेसर मे डालत ेहl। (ेशर 

बढने से वेपर गैस का तापमान बढ जाता है। 

2. अVधक तापमान कQ 

गैस वेपर क5ड5ेसर 

मे जाने से कम 

तापbम के मा�यम 

म] लेटे5ट ह�ट (गुhत 

ऊ�मा) छोड़कर �व 

मे बदल जाती 

है।(ऊ�मा ^न�कासन) 

3. क5ड5ेसर से �वीय 

गैस आग े <लि?वड 

sरसीवर मे जमा 

होता है। 

4. <लि?वड sरसीवर से �वीय गैस आग ेTडहाइxेटर कम =फ़'टर मे जाती है जहॉ पर गैस 

कQ नमी सोख ल� जाती है और साथ ह� साथ गैस कQ अशु�दता =फ़'टर से साफ़ हो 

जाती है। 

5. नमी मु?त एवं शु�द �वीय गैस आग े�#ेनर से गुजरती है िजसम] �वीय गैस मे य$द 

और भी अशु�दता हो तो छन जाता है िजसस ेगैस शु�द होकर ए?सपे5शन वा'व मे 

जाती है। 

6. ए?सप]शन वा'व से �वीय गैस कQ माZा (लोड के अनुसार) एवं (ेशर कम करके 

एवापोरेटर मे जाती है। कम (ेशर होने से गैस का तापमान बहुत कम हो जाता है। 

उस समय अVधक तापमान के मा�यम से ऊ�मा लेकर �व गैस (कोच से गुhत ऊ�मा 

लेकर) वेपर मे बदल जाती है एव ं कोच का तापमान कम हो जाता है। वेपर को 

क*(ेशर Uवारा =फ़र से खींच <लया जाता है,इसी तरह यह रे7Qज़रेशन सायकल 

लगातार चलता रहता है और कोच ठंडा हो जाता है।   

 

आरएमपीयु कोच के एक साइड का Aववरण- क*(ेशर-3.5 टन के दो, क5ड5ेसर मोटर-1.0 

एच.पी. के दो, tलोअर मोटर-1.5 एच.पी. का एक, ह�टर- 3 =कलोवाट के दो, गैस आर-22- 

गैस चािजpग      

पोटA   
केपेलर� �यबु ्



 

2x2.8 =क.Sा., इ5वटAर - 25 केdवए -110 वो'ट डी.सी. से 415 वो'ट 3 फ़ेज ए.सी., 

आ'टरनेटर-25 =क.वा. । 

 

उप-पाठ bमांक  - 4    (ेशर कट-आउट 

लो-�ेशर कट- आउट - यह <स�टम मे कम (ेशर से चलन ेवाला ि�वच होता है। <स�टम मे 

10 पी.एस.आई. (पौ5ड (^त वगA इंच) या ^नधाAsरत (ेशर से कम या aयादा होन ेपर <स�टम 

म] ि�वच आफ़ होकर  मोटर कQ सhलाई को ब5द कर देता है। इस तरह यह <स�टम मे 

dवUयुत उपकरण कQ सुरcा के <लए कायA करने वाला ि�वच होता है। इसकQ से$टंग 10 

पी.एस.आई. से 30 पी. एस.आई. होती है। 10 से कम होने पर क*(ेशर मोटर ब5द हो जाता 

है एवं जैस े$ह 30 पी. एस.आइ. या नामAल (ेशर होन ेपर अपन ेआप क*(ेशर मोटर चालू 

होकर hला5ट चालू हो जाता है। 

हाई �ेशर कट-आउट - यह <स�टम मे Tड�चाजA (ेशर ^नधाAsरत हाई (ेशर  से अVधक हो 

जाने पर ि�वच को आफ़ कर देता है। िजसस ेक*(ेशर मोटर को dवUयुत सhलाई बंद हो 

जाती है और  क*(ेशर मोटर ब5द हो जाती है। <स�टम मे ^नधाAsरत (ेशर हो जान ेके <लए 

=फ़र से बटन Uवारा र�सेट करने से क*(ेशर मोटर चालू होकर hला5ट कायA करने लगता है। 

इसकQ से$टंग 240 पी.एस.आई. से 250पी.एस.आई. तक होती है। 

आयल �ेशर-कट आउट - यह क*(ेशर मे लूHीके5ट आयल का (ेशर ^नधाAsरत माZा से कम 

होन ेपर ि�वच को आफ़ कर देता है एव ंलूHीके5ट आयल कQ माZा बराबर हो जान ेपर पुन: 

आन हो जाता है, या र�सेट करके आन करना चा$हये। 

 इसकQ से$टंग 25 पी.एस.आई.होता है। यह कट आउट क*(ेशर के बचाव हेतु होता है। 

 

उप-पाठ  - 3   dवUयुत मोटर , इले?#ा^नक सामSी 

 क5वेशनल ए.सी. कोच मे ^न*न<लyखत dवUयुत मोटर] (योग मे लायी जाती है। 

bमांक dववरण  वो'टेज  पाँवर HP  सं
या 

1 क*(ेशर मोटर 110 वो'ट डी.सी 10/12.5 HP  दोनो साइड एक-एक 

2 क5ड5ेसर मोटर 110 वो'ट डी.सी 1 HP दोनो साइड दो-दो 

3 tलोअर मोटर 110 वो'ट डी.सी 0.75/0.65 HP दोनो साइड एक-एक 

4 ह�टर 110 वो'ट डी.सी 6 =क.वा दोनो तरफ़ एक-एक 

 

zफ़ माऊ5टेड ए.सी. कोच मे सभी मोटर] ए.सी. gी फ़ेज dवUयुत सhलाई कQ होती है। 

bमांक dववरण  वो'टेज  पाँवर HP  सं
या 

1 क*(ेशर सी'ड 3 फ़ेज 415 वो'ट 3.5  टन  

5250/5000 वाट 

दो एक तरफ़ 

2 क5ड5ेसर फ़ैन 3 फ़ेज 415 वो'ट 1 HP 2 



 

मोटर 

3 tलोअर मोटर 3 फ़ेज 415 वो'ट 1.5 HP 1 

4 इ5वटAर/ 110 वो'ट डी.सी से 

3 फ़ेज 415 वो'ट 

25 केि4हए 2 

5 ह�टर  3 फ़ेज 415 वो'ट 3 =क.वा 2 

     

ऊ�मा कQ इकाई  

 

1.बी.ट
.यु. - एक पौ5ड पानी का तापमान एक TडSी फ़ॉरेनहाईट बढान ेया घटान े के <लए 

िजतनी ऊ�मा कQ आवqयकता होती है उस ऊ�मा को एक fH$टश थमAल यु^नट कहत ेहै। 

2.Dकलो-कैलोर
 - एक =कलोSाम पानी का तापमान एक TडSी से5ट�Sेड बढान ेया घटान ेके 

<लए आवqयक ऊ�मा कQ माZा को एक =कलो-कैलोर� कहत ेहै। 

3.टन ऑफ़ रेDFज़रेशन - रे7Qज़रेशन cमता का युनीट टन ऑफ़ रे=7ज़रेशन है। 24 घंटे मे 

2000 पौ5ड बफ़A  िजसका तापमान 320° F है, को उसी तापमान के पानी मे पर�वतjत करने 

के  <लए आवqयक ऊ�मा को एक टन कहते है। जब=क एक पौ5ड बफ़A  dपघलान े के <लए 

144 बी.ट�.यु. कQ आवqयकता होती है। 

 

इस<लए  2000 पौ5ड बफ़A  dपघलाने के <लए 144 x 2000 बी.ट�.यु. कQ आवqयकता होगी। 

तो एक घंटे मे आवqयक ऊ�मा = 144 x 2000 ÷ 24 

                          = 12000 बी.ट�.यु./ घंटा 

 12000 बी.ट
.यु. �*त घंटा = 1 टन होता है। 

नोट- एक 4यि?त ए.सी. कोच मे 400 बी.ट�.यु. (^त घंटा ऊ�मा छोड़ता है। 

 

उप-पाठ bमांक  - 4  dवडंो ए.सी., ि�hलट ए.सी., से5#ल ए.सी. 

 

 सभी उपकरणो मे कू<लगं के <लए मैके^नकल वेपर क*(ेशन रे=7ज़रेशन सायकल का 

उपयोग =कया जाता है। 

1. dव5डो ए.सी. - इस <स�टम मे क*(ेशर, क5ड5ेसर, कैdपलर� टयुब एवं एवापोरेटर 

सभी उपकरण एक ह� यु^नट मे कम जगह मे लगाया जाता है। इसे छोटे कमरे के 

<लए (योग =कया जाता है। 

cमता- ये आधा टन से 3 टन तक कQ cमता मे उपलtध है। क*(ेशर मोटर 3 हासA 

पावर  को कमरे कQ yखड़कQ पर =फ़ट =कया जाता है। 

2. ि�hलट ए.सी.- इस <स�टम मे क*(ेशर एवं क5ड5ेसर यु^नट कमरे से बाहर रखा 

जाता है तथा एवापोरेटर यु^नट फ़ैन कमरे के अ5दर लगाया जाता है। इस यु^नट का 



 

लाभ यह है =क अनुरcण बाहर =कया जा सकता है तथा कायA करत ेसमय आवाज 

बहुत कम होती है। 

3. से5#ल ए.सी. - इस <स�टम का उपयोग बड़ी fबि'डंग,<सनेमा हाल आ$द को ठंडा  

करने मे =कया जाता है। इस <स�टम मे पहले पानी ठंडा =कया जाता है तथा यह ठंडा 

पानी ऊपर� मंिजल तक सकुA लेट =कया जाता है । इसी ठंडे पानी कQ टयुब के पीछे 

tलोअर फ़ैन लग े होत े है जो ठंडी हवा कमरो मे पहँुचाती है। सभी  रे7Qज़रेशन 

उपकरण एक कमरे मे रखे होत े है और वह�ं इनका अनुरcण =कया जाता है। इस 

<स�टम को Vच'ड वाटर से5#ल ए.सी.<स�टम कहत ेहै। 

 

उप-पाठ bमांक  - 5   वाटर कूलर 

इसमे सी'ड क*(ेशर का (योग =कया जाता है तथा क5ड5ेसर,एवापोरेटर एवं कैdपलर� टयुब 

एक 7ेम मे =फ़ट =कया जाता है। पानी को एक टंकQ मे रखकर चारो तरफ़ एवापोरेटर 

?वायल वे'ड =कया हुआ रहता है। रे7Qज़रेशन <स�टम Uवारा पानी को ठंडा =कया जाता है 

तथा थम��टेट को 15 TडSी से5ट�Sडे पर सेट करके रखा जाता है। 

 

उप-पाठ bमांक  - 6   zफ़ माउ5टेड पैकेज ए.सी. यु^नट 

उपकरण - इसमे आ'टरनेटर 25 =क.वा. का होता है तथा बैटर� 1100 ए*पीअर आवर सी'ड 

मै5ट�न5ेस 7Q िज़सको 4ह�.आर.एल.ए. (वा'व रेiयुलेटेड लेड ए<सड सेल) कहत ेहै। 

 

बैटर� चाजAर 200 ए*पीअर इ5वटAर cमता = 25 के.4ह�.ए. X 2 nos. 

इनपुट 415 वो'ट 3 फ़ेज ए.सी इनपुट 110 वो'ट डी.सी 

आउटपुट 110 / 140 वो'ट डी.सी. आउटपुट 415 वो'ट 3 फ़ेज ए.सी 

ह�टर 3 =क.वा. के दो क*(ेशर सी'ड यु^नट 5250 वाट के 

दो (rयेक साइड 

क5ड5ेसर मोटर 1 हासA पावर के दो  

(rयेक साइड पर 

tलोअर मोटर 1.5 हासA पावर के एक 

(rयेक साइड पर 

थम��टेट  

गमj मे 

सद� मे 

22,24, तथा 26 TडSी से. 

गे.पर सेट =कया रहता है। 

17,19 तथा 21 TडSी से 

Sे पर सेट =कया रहता है. 

रे7Q.ग़ैस आर.22, वजन-2.800 

=कलोSाम (rयेक पsरपथ 

मे 

                   । 

इस (कार एक कोच मे लगभग 2.8 X 4 = 11.2 =क.Sा. गैस रहती है।  

कोच के अ दर हवा डि�टंग Lवारा कैस े�वेश करने का MNय- 



 

 
    

*  *  * 
                                        

 

 

अ�याय -06 

  #ेन लाईट ए.सी. उपकरण\ का dवशेष �यान टॉलर]स 

पाठ bमांक -1 #ेन लाईट ए.सी. उपकरण\ का dवशेष �यान, टॉलर]स 

उप-पाठ bमांक -1  कोच एव ंपु'ल� का अनुरcण 

1. मु
य zप से पु'ल� और बे'ट =फ़$टंग करत ेसमय एलाइनम]ट fब'कूल ठ�क तर�के से 

<मला होना चा$हए। 

2. ए?सल के म�य से पु'ल� का म�य एवं पु'ल� के म�य और 4ह�ल हब के बीच कQ 

दरू� ^नधाAsरत =कया गया है- 

आइ.आर.एस ए?सल से5टर से पु'ल� का से5टर = 514 <म.मी 

पु'ल� के साईड से ह�ल हब तक   = 129 <म.मी. आइ.सी.एफ़ 

बी.इ.एम.एल 

 

3.पु'ल� के दोनो भाग सह� तर�के से मैच होना चा$हए। माकA  ^नशान लगाकर रख ेता=क  

आपस मे न <मले या बदले। 

4.सह� साइज के नट बो'ट का उपयोग कर]। 

5.ए?सल पु'ल� के दोनो भाग\ के बीच 3 ( 0.5) <म.मी. का गैप होना चा$हए। 

6.पु'ल� कसन ेके बाद दोनो बाजू सफ़ेद पे5ट से ^नशान लगा देना चा$हए। 

7.पु'ल� का कसाव 30 =क.Sा.- मीटर होना चा$हए। 

उप-पाठ bमांक  - 2  4ह� बे'ट सम�या एवं ^नवारण मागA 



 

1. बे'ट के कसाव मे असमानता - बे'ट डालत ेसमय बे'ट एक ह� क*पनी,एक ह� Sेड 

का लगाय]। एक ह� Sडे का न <मलने पर एक Sेड कम या aयादा लगाये। टे5सन रॉड 

Uवारा बे'ट का कसाव सह� कर]। 

2. बे'ट नया एवं पुराना <म?स करके न लगाय]। 

3. बे'ट पलटन ेया गलत ढंग से बे'ट डालन ेसे या मैनुफ़ै?चsरंग Z$ुटय\ से ओवर लोड 

हो सकता है.  इस<लए बे'ट पलटता है तो उसे तुर5त सीधा कर द]। मैनुफ़ै?चsरंग 

Zु$टयां न हो इसका dवशेष �यान द]। 

4. पु'ल� का कसाव या पु'ल�  खराब होना - पु'ल� ज'द� खराब होना ^न*न कारण\ से 

हो सकता है। 

अ) नट बो'ट का मैVचगं न होना। 

ब) लगाने का तर�का गलत होना। 

स) एलॉइनम]ट सह� न होना। 

द) गलत �टोरेज का तर�का। 

       उपरो?त बात] न हो इसका हमेशा �यान रख]। 

 

 

उप-पाठ bमांक  - 3  बे'ट क$टंग , बे'ट टे5स^नगं 

3लैट बे'ट के <लए  

1. हमेशा क$टगं मशीन से काटना चा$हए सु^निqचत करे =क दोनो =कनारे �?वैअर एवं 

=कनारे से 90 TडSी का कोण हो। 

2. =कनारे से 25 <म.मी. दरू फ़ॉ�टनर =फ़ट कर]। 

बे'ट ट]शन कसाव- 3लैट बे'ट के <लए 

1. बे'ट टे5शन सभी बे'ट का समान होना चा$हए। 

2. बे'ट टाइट करने के बाद आ'टरनेटर का कोण 40 से 45 TडSी होना चा$हए। 

3. 75 <म.मी. बे'ट के <लए 75 =क.Sा. एवं 100 <म.मी. बे'ट के <लए 130 =क.Sा. 

दबाव होना चा$हए। 

 

पाठ bमांक - 2     जनरे$टंग उपकरण 

उप-पाठ bमांक -1       आ'टरनेटर एव रेiयुलेटर  

Hुशलेस आ'टरनेटर gी फ़ेज ए.सी. सhलाई पैदा करता है िजसको रेiयुलेटर रे?ट�फ़ायर के 

Uवारा क5#ोल करके एवं डी.सी. मे बदलकर लाइट,पंखा , बैटर� चािजpग के <लए सhलाई द� 

जाती है। 

 आ'टरनेटर आऊटपुट से$टंग इस (कार से है- 

1. (^त सेल का चािजpग वो'टेज 2.3 वो'ट से अVधक नह� होना चा$हए। 



 

2. साधारण लेड ए<सड बैटर� (3लडडे) 54 सेल के <लए रेiयुलेटर मे वो'टेज से$टंग 

124.2 वो'ट होना चा$हए। 

3. 56 सेल के <लए 128.8 वो'ट अVधकतम से$टंग होना चा$हए।  

4. 4ह�.आर.एल.ए. 56 सेल M/E.126 ± 0.5वो'ट S/F125वो'ट ± 0.5 वो'ट  

5. 4ह�.आर.एल.ए. 54 सेल P. 123 ± 0.5वो'ट M/E.122 वो'ट ± 0.5वो'ट  

       S/F.120 ± 0.5वो'ट  

      नये आदेशानुसार RDSO/PE/TL/VRLA.0024-2003 (Rev.0) 

 

उप-पाठ bमांक  - 2  मे5ट�न5ेस , Zु$ट ^नवारण 

अ)  ए?सल पु'ल�, हथौड़ी से ठ\ककर कसाव चेक करे, नट ,बो'ट, ि�hलट dपन आ$द कQ 

उपि�थत चेक करे और कोई खराबी हो तो सुधार]। 

ब)  बे'ट लूज हो तो टाइट करे, खराब या कटे हो तो बदल द]। 

आ�टरनेटर अनुरOण--  

1. क*(े�ड एयर Uवारा बाहर� सफ़ाई कर]। 

2. स�पे5शन dपन,बुश,नट बो'ट,से3ट� dपन चेक कर]। 

3. आउट-पुट केबल ट<मAनल पर aवॉइंट सह� अव�था मे लग ेहै =क नह� ं चेक करे,लूज 

अथवा टूटा होन ेपर टाइट / सह� करके =फ़र से लगा द]। 

4. 3लैि?सबल कंडयूट कQ सह� =फ़$टंग चेक कर]। 

5. ट<मAनल बा?स का कवर ठ�क तरह से =फ़ट करे, चेक करे। कवर न होन ेपर लगाये 

ता=क <म�ी,धूल,पानी ट<मAनल मे न जा पाय]। 

6. ओवर ह�ट,लूज,जला पुजाA चेक करके ठ�क कर] या बदल द]। 

 

साधारण सम�या खराबी 

अ)    जनरेशन न करना,कम करना। 

ब) 4हो'टेज का क5#ोल न होना। 

स) करे5ट <ल<मट कम होना। 

 

उप-पाठ bमांक  - 3  जनरेशन न होने का कारण 

1. रेसीडयुअल मैiने$टaम का न�ट होना अथाAत अव<श�ट चु*बकrव का न�ट होना। 

इसके <लए फ़Q'ड कोर को चाजA कर]। 

2. फ़Q'ड ?वायल जला, टूटा है, म'ट�मीटर से चेक कर] तथा ठ�क कर]। 

3. मेन ए.सी. वाइंTडगं जलना,शाटA होना,ओपन होना इसे म'ट�मीटर से चेक कर]। 

4. बे'ट ट]शन लूज होन ेपर बे'ट टाइट कर]। 

 



 

रे$युलेटर रे�ट
फ़ायर यु*नट मे खराRबयां 

1. एफ़-1 और एफ़-2 फ़Q'ड 3युज का Hेक होना। 

2. 7Q-4ह�<लगं डायोड का शाटA होना। 

3. फ़Q'ड रे?ट�फ़ायर ओपन स=कA ट मे होना। 

4. मेन 3युज जलना। 

5. मेन डायोड या रे?ट�फ़ायर खराब होना। 

6. वो'टेज Tडटे?टर (डी.ट�.) खराब होना। 

7. करे5ट Tडटे?टर मे खराबी। 

8. मैiने$टक ए*hल�फ़ायर फ़Q'ड #ा5सफ़ामAर मे खराबी। 

9. रेiयुलेटर मे अ5य खराबी । 

 
*****  

 

पाठ bमांक     - 3             बैटर� 

उप-पाठ bमांक -1  चािजpग,Tड�चािजpग तथा चािजpग के (कार 

चािजpग- जब बैटर� को बाहर� डी.सी. सhलाई (बैटर� चाजAर) से $दया जाता है तब बैटर� मे 

dवUयुत (वाह के कारण सेल मे रासाय^नक =bया Uवारा dवUयुत उजाA रासाय^नक zप मे सेल 

मे जमा हो जाती है, इस =bया को चािजpग कहत ेहै। 

                          लेड ए<सड सेल कQ संरचना 

रासाय^नक =bया- चािजpग के समय  
Pb                   + 2 H2SO4 +  PbO2 

^नगे$टव hलेट    इले?#ोलाइट पाँिज़$टव hलेट 

 

Sड�चािजTग- जब गाड़ी खड़ी रहती है या बैटर� को बाहर� dवUयुत लोड से जोड़ा जाता है तब 

जमा हुआ रासाय^नक उजाA dवUयुत उजाA के zप मे लोड (लाइट,पंखा) को <मलता है। यह� 



 

उजाA अVधक समय तक देत ेरहन ेसे सेल कQ रासाय^नक उजाA न�ट (समाhत) हो जाती है। 

इस =bया को Tड�चािजpग होना या Tड�चािजpग कहत ेहै। 

रासाय^नक =bया- Tड�चािजpग के समय  

PbSO4          + 2 H2O + PbSO4 

^नगे$टव hलेट    इले?#ोलाइट जो पानी मे बदलता है.  पाँिज़$टव hलेट 

चािजpग के (कार- 

 चािजpग मु
यत: ^न*न<लyखत (कार कQ होती है- 

1. नामAल चािजpग 

2. बू�ट चािजpग 

3. $#कल चािजpग 

4. 3लोट चािजpग 

5. (थम चािजpग 

 

1. नाम#ल चािजTग- इस dवVध मे सेल के ए*पीअर आवर cमता(ए.एच.) का10% करे5ट 

रेट से चािजpग लगात ेहै / करत ेहै,एवं चािजpग समय 10 घंटे। 

उदाहरण- 120 ए*पी.आवर के सेल को 120/10 = 12 ए*पीअर करे5ट रेट से 10 

घंटे तक चािजpग करत े है या बैटर� के वो'टेज 110 वो'ट को 120-125 वो'ट से 

चािजpग =कया जाता है। 

2. बू�ट चािजTग - इस dवVध मे बैटर� को नामAल के दगुुन ेकरे5ट रेट से पॉच घंटे तक 

चाजA =कया जाता है अथाAत सेल के ए*पीअर आवर cमता के 20% या पॉच घंटे तक 

चािजpग करत ेहै।   

उदा. 120X20 ÷ 100 = 24 ए*पी. करे5ट रेट से चािजpग ले=कन इसमे यह सावधानी 

रखना चा$हए =क सेल का तापमान 45° सेSे. से 49° सेSे. से aयादा न होन ेपाये। 

3. VWकल चािजTग - चाजA सेल को 10 या 15 $दन\ तक fबना लोड चाजA रखन ेके <लए 

15 $दन या एक माह मे एक बार सेल चाजA करने को $#कल चािजpग कहत ेहै। 

4. �लोट  चािजTग - इस dवVध मे चाजA सेल को बराबर वो'टेज से चािजpग मे लगातार 

लगे रहने देत े है। िजसस े सेल का वो'टेज ए*पीअर आवर समान बना रहता है। 

इसका उपयोग चाजA सेल\ को अVधक समय तक fबना उपयोग रखने के <लए =कया 

जाता है। 

अVधकतर ि�थर वो'टेज प�द^त से ह� सेल चाजA =कया जाता है, इससे अVधक गमA 

नह� होता है। 

5. �थम चाज#- (थम बार सेल चािजpग करने के <लए 120/80 =1.5 ए*पीअर या कम 

कर]ट रेट पर हो।  

 



 

उप-पाठ bमांक - 2       बैटर� स*ब5धी कायA करत ेसमय सावधा^नयॉ 

1. बैटर� के पास कोई जलती aवाला,लौन ले जाये। 

2. बैटर� रखने का कमरा हवादार,(काशमान होना चा$हए। 

3. इले?#ोलाइट को कह� ंपर न Vगराये। 

4. बैटर� को टूट-फूट से बचाएं। 

5. से3ट� चqमा,हाथ द�ताना आ$द पहन कर कायA करे। 

बैटर� मे स*भाdवत दोष / सम�याय] 

1. क5टेनर टूटना   - गलत प=ैकंग। 

2. इ5टनAल शाटA स=कA ट - ओवर-ह�ट�ंग,ओवर चािजpग, सेडीमे5ट जमा हो जाने  

                          के कारण । 

3. स'फ़ेशन   - अVधक समय तक Tड�चाजA अव�था मे सेल को रहने 

                          देन ेसे। 

4. sरवसA पोलsरट� (उ'टा) - ओवर Tड�चाजA, उ'टा चाजA होन ेसे। 

5. बक<लगं   - गलत �टोरेज, अVधक तापमान बढन ेसे सेल फ़Uनलना। 

6. Tड-कलरेशन  - Tडि�टल वाटर टॉdपगं नह� करने से। 

 

पाँिज़$टव hलेट का कलर चािजpग के बाद भूरे रंग का तथा ^नगे$टव hलेट का कलर चािजpग 

के बाद �लेट� रंग का हो जाता है। 

 

सेल का अनुरOण करत ेसमय आवXयक बात�-    

1. सेल को xाई रखे, साफ़ रखे, हवादार कमरे मे रख,े सूरज कQ रोशनी से दरू रख।े 

2. समय-समय पर टॉdपगं करके इले?#ोलाइट लेवल सह� करे। 

3. Tड�चाजA हो जान ेपर सेल को तुर5त चाजA करे। 

4. कोरोजन (धातु-cरण) रोकन ेके <लए सेल के ट<मAनल मे पे#ो<लयम जेल� लगाये। 

5. चािजpग वो'टेज (^त सेल 2.3 वो'ट से अVधक नह� होना चा$हए तथा 

4ह�.आर.एल.ए.सेलो को 2.25 वो'ट (^त सेल से aयादा चाजA नह� करना चा$हए। 

6. चािजpग के समय सेल का तापमान 45 TडSी से.S.े से अVधक नह� होना चा$हए। 

 

उप-पाठ bमांक -3  इले�Wोलाइट तैयार करते समय आवXयक AवYध 

1. स'3युsरक ए<सड 1840 एस.पी.जी. का होना चा$हए। 

2. हमेशा जार मे Tडि�टल वाटर पहले डाल देना चा$हए उसके बाद ए<सड थोड़ा-थोड़ा 

डालकर <मलात ेरहना चा$हए। 



 

3. इले?#ोलाइट हमेशा कॉच या hलाि�टक टlक मे तैयार करना चा$हए ए<सड एवं 

Tडि�टल वाटर 1:4 अनुपात मे <मलाना चा$हए तथा SpG. 1190-1200तक ह\ एवं 

इले?#ोलाइट ठंडा होन ेदेना चा$हए। 

 

सेल मे इले�Wोलाइट का भरना 

1. सबसे पहले सेल को साफ़ कर]। 

2. वे5ट hलग खोलकर (फ़नल) कूhपी Uवारा धीरे-धीरे सेल मे घोल भरे तथा 3लोट लेवल 

देख]। 

3. इले?#ोलाइट भरने के बाद सेल के वे5टhलग लगाकर 10 या 15 घंटे तक रख] एवं 

3लोट पर इले?#ोलाइट लेवल देख] कम हो तो इले?#ोलाइट भर]। 

 

उप-पाठ bमांक - 4  Tड�टल वाटर hला5ट 

1. Tड-<मनरलाइaड वाटर hला5ट 

2. सोलर Tड�टल वाटर hला5ट 

पाठ bमांक- 4      स=कA ट एवं सामSी 

उप-पाठ bमांक -1     लाइट,पंखा एवं बचाव सामSी अनुरcण 

अ)  

• ब'ब iलोब, टयुब लाइट कवर साफ़ कर] तथा टुटे खराब ह\ तो बदल]। 

• खराब बथA लाइट सुधार], बदल� करे। 

• एस.एल.आर.मे साइड लै*प,टेल लै*प,साइड लै*प कQ लाल प�ी को ठ�क करे। 

• टयुब लाइट =फ़$टंग साफ़ करे। 

 

ब)  

• सभी पंखे चलाकर चेक करे, 3युज एम.सी.बी., ि�वच रेiयुलेटर आ$द चेक करे। 

• पंखे,पंखा tलेड,ि�(ंग चेक करे। 

• काबAन Hश,ि�(ंग, चेक करे। 

• पंखा आवाज कर रहा हो तो बेयsरंग,tलेड,जाल� चेक करे एवं ठ�क करे। 

• मूdवगं फ़ैन का Hैकेट का घुमाव चेक करे। 

• पंखे कQ tलेड को चेक करे। 

स) 

• सभी लाइट चालू करके देख]। 

• ब'ब 3युज हो तो बदल]। 

• शाटA ि�वच चेक करके ठ�क कर]। 

• कट-आउट 3युज चेक कर]। 



 

• लै*प हो'डर चेक कर]। 

• स=कA ट वायsरंग चेक कर]। 

 

उप-पाठ bमांक - 2 सDक# ट मे आग न लगन ेके %लये बचाव युि�त (Protection of circuit)  

लाइट,पंखा बचाव के <लए 3युज लगाया जाता है। 

अ) 

i) L1, L2 फ़ैन मे 16 ए*पीअर का एच.आर.सी.3युज डाल]। 

ii) मेन ^नग$ेटव 3युज 35 ए*पीअर एच.आर.सी.या 20 एस.डt'यु.जी.लगाय]। 

iii) Hा5च 3युज 35 एस.डt'यु.जी.का ह� डाल]। 

iv) सॉकेट के <लए 16 ए*पी. एच.आर.सी.या 22 एस.डt'यु.जी.का (योग कर]।    

ब) रोटर� ि�वच कQ जगह आजकल एम.सी.बी.का (योग हो रहा है जो शाटA स=कA ट या ओवर 

लोड होन ेपर $#प हो जाता है। 

स) कोच वायsरंग मे ^नग$ेटव एवं पॉिज$टव अलग-अलग साइड  मे एवं पी.वी.सी. पाइप  के 

अ5दर से वायsरंग =कया जाता है। 

 

पाठ bमांक - 5   ए.सी.उपकरण 

उप-पाठ bमांक -1 

             शडेयुल मे5ट�न5ेस 

1. (^त$दन का ^नर�cण। 

2. साhता$हक ^नर�cण। 

3. मा<सक ^नर�cण। 

 

 

 

उप-पाठ bमांक -2   ए.सी. कोच शडेयुल चेक 

 

1. $#प शडेयुल। 

2. मा<सक शडेयुल। 

3. Zैमा<सक शडेयुल। 

4. वाdषAक शडेयुल। 

 

उप-पाठ bमांक -3  ए.सी. उपकरण मे खराबी पहचान करना 

अ) Tड�चाजA (ेशर अVधक होन ेका कारण- 

1. क5ड5ेसर फ़ैन ब5द होना। 



 

2. क5ड5ेसर गंदा या जाम होना। 

3. क*(ेशर वा'व पूणA zप से खुला नह� होना। 

4. गैस अVधक चाजA होना। 

5. <स�टम मे हवा कQ उपि�थ^त। 

6. वातावरण का तापमान अVधक होना। 

 

ब) Tड�चाजA (ेशर कम होन ेका कारण- 

1. गैस का कम होना। 

2. क*(ेशर का <स<ल5डर लोड न होना। 

3. क*(ेशर मोटर का �पीड कम होना। 

4. क*(ेशर वा'व खराब (ल�क) होना। 

5. स?शन (ेशर कम होना। 

 

स) स?शन (ेशर कम होना- 

1. गैस का कम होना। 

2. ए?शप]शन वा'व से$टगं खराब है या वा'व कम खुला है। 

3. <स�टम कह�ं चोक है। 

4. एयर =फ़'टर गंदा है। 

5. एवापोरेटर चोक,गंदा है। 

6. tलोअर �पीड कम है। 

7. क*(ेशर <स<ल5डर अनलोड न होना। 

 

द) क*(ेशर �वे$टंग- 

1. ए?शप]शन वा'व से$टगं बराबर नह� है। (अVधक खुल� है।) 

2. ए?सप]शन वा'व का थमAल ब'ब स?शन पाइप से अलग हl। 

3. tलोअर ब5द है या �पीड कम है। 

4. =फ़'टर चोक है। 

5. स?शन (ेशर कम होना( <लि?वड गैस का क*(ेशर मे आना) 

6. लूब आयल aयादा घुमाया जा रहा है। 

 

य) अVधक कू<लगं होना- 

1. थम��टेट खराब / फ़ेल है। 

2. थम��टेट बाई-पास है। 

3. क*(ेशर मोटर का का5टे?ट वे'ड हो गया है। 



 

 

उप-पाठ bमांक - 4     कोच मे कू<लगं अपयाAhत होना / कम होन ेका कारण 

1. थम��टेट मे खराबी। 

2. गैस कम होना। 

3. <स�टम कह�ं चोक होना। 

4. एयर =फ़'टर गंदा है। 

5. tलोअर मोटर खराब,ब5द है या कम �पीड से चल रह� है। 

6. क5ड5ेसर फ़ैन ब5द है या क5ड5ेसर गंदा है। 

7. <स�टम मे एयर आ जाना। 

8. वातावरण मे अVधक गमj होना। 

9. क*(ेशर मे <स<ल5डर लोTडगं न होना। 

10. क*(ेशर मोटर कQ �पीड कम है या क*(ेशर र�ड ल�क करता है। 
         

*  *   * 
          अ�याय-07    

           ट�.एल. / ए.सी. उपकरण 

पाठ bमांक -1 जॉच,�थापना एवं कायA भार (टेि�टंग, एरे?शन एवं क<मश^नगं) 

ऊप-पाठ bमांक- 1 आ'टरनेटर के dव<भ5न जॉच (Testing) 

1. नो-लोड टे�ट 

2. लोड टे�ट 

3. टे*(ेचर राइज टे�ट 

4. इ5सुलेशन रेिज�ट]स टे�ट (आइ.आर.वै'यु टे�ट) 

 

1. Rबना AवLयुत लोड के टे�ट (नो-लोड टे�ट)-  18 =क.वा. एवं 25 =क.वा. आ'टरनेटर 

बेस लोड 10 ए*पी. बैटर� या रेिज�टे5स Uवारा $दया जाता है। और 400 से 2500 

आर.पी.एम. पर घुमाकर =कया जाता है। dव<भ5न ग^त मे वो'टेज का बदलाव 

(वैsरयेसन) 5% से अVधक न हो। से$टंग पोटेि5शयोमीटर Uवारा कर]। 400 आर.पी.एम. 

�पीड पर आ'टरनेटर कट इन वो'टेज पैदा करना चा$हए। 

i) 18 या 25 =क.वा.- 400 से 2500 आर.पी.एम. बेस लोड 10 ए*पी. पर होता है। 

ii) 4.5 =क.वा. - 357 से 2500 आर.पी.एम. 1 ए*पी. बेस लोड मे टे�ट होता है। 

357 आर.पी.एम. पर 110 वो'ट पैदा करना अथाAत आ'टरनेटर कQ कट इन �पीड 357 

आर.पी.एम.कट इन वो'टेज 110 वो'ट एवं बदलाव 5% से aयादा नह� होना चा$हए। 

2. AवLयुत लोड के साथ टे�ट (लोड टे�ट) 

18 =क.वा. / 22.75 =क.वा. / 25 =क.वा. आ'टरनटेर हाफ़ लोड पर 

25 =क.वा.का फ़ुल लोड 193 ए*पी. इसम] आ'टरनेटर पर 1500 आर पी एम एवं 



 

1/2 (हाफ़ ) लोड 97 ए*पी.। आधा लोड कर]ट पर 

से$टंग होता है.   97 ए*पी. बैटर� लोड / रेिज�टे5स Uवारा 800 आर.पी.एम.से 

2500 आर.पी.एम. 

टेि�टंग मे 1000 आर.पी.एम. पर 4% से अVधक वैsरयेशन (बदलाव) नह� होना 

चा$हए। 800 आर.पी.एम. पर फ़ुल आउटपुट पैदा करे। 1500 आर.पी.एम. पर 97 

ए*पी. लोड पर आ'टरनेटर वो'टेज से$टंग =कया जाता है। 

4.5 =क.वा. के <लए फ़ुल लोड 37.5ए*पी. है। टेि�टंग करन ेके <लए लोड 19 ए*पी. 

होना चा$हए।(आधा लोड) 

टेि�टंग �पीड 600 से 2500 आर.पी.एम. 

वैsरयेशन कम-aयादा 5% से अVधक नह� ंहोना चा$हए। 

वो'टेज से$टंग19 ए*पी.1500 आर.पी.एम.पर =कया जाता है। 

4ह�.आर.एल.ए. सेल\ के <लए 122 वो'ट (54 सेलो के <लए) 1500 आर पी एम एवं 

आधा लोड कर]ट पर 

से$टंग होता है.   
  126 वो'ट (56 सेलो के <लए) 

साधारण सेल\ के <लए  124 वो'ट (54 सेलो के <लए) 

  128 वो'ट (56 सेलो के <लए) 

3. टे]�ेचर राइज टे�ट-   . 

फ़ुल लोड  138.5 ए*पी.18 =क.वा.,175 ए*पी. 22.75 =क.वा., 193 ए*पी. 25 

=क.वा. 

18, 22.75, 25 =क.वा. 

टेि�टंग �पीड – 2500 आर.पी.एम  

4.5 =क.वा. फ़ुल लोड  

�पीड 2500 आर.पी.एम 

टेि�टंग समय – 

 5 घंटे  

अVधकतम 

तापमान 

टेि�टंग समय - 5 घंटे

  

अVधकतम 

तापमान 

आ'टरनेटर ट<मAनल 100 TडSी से आ'टरनटेर ट<मAनल 100 TडSी से 

पावर डायोड 100 TडSी से पावर डायोड 100 TडSी से 

�टेटर, फ़Q'ड वाइंTडगं 90 TडSी से. �टेटर, फ़Q'ड वाइंTडगं 90 TडSी से. 

बेयsरंग 100 TडSी से बेयsरंग 35TडSी से. 

(Above ambient) 

    

4. इ सुलेशन रेिज�टे स टे�ट (आइ .आर. व�ैयु टे�ट)- 

इसे 500 वो'ट मेगर से नापा जाता है- 

  dववरण  ए. सी. 18 / 25 =क.वा 

कमसे कम.   

नाँन ए.सी. 4.5 =क.वा. 

कमसे कम 

�टेटर - अथA बाडी के बीच 20 मेगा ओvम 01 मेगा ओvम 

फ़Q'ड वाइंTडगं- अथA के बीच 20 मेगा ओvम 01 मेगा ओvम 



 

फ़Q'ड �टेटर वाइंTडगं 20 मेगा ओvम 01 मेगा ओvम 

रेiयुलेटर (सभी ट<मAन'स 

शाटA करके- बॉडी के बीच) 

10 मेगा ओvम  01 मेगा ओvम 

 

उप-पाठ bमांक - 2 से3ट� सामSी कQ टेि�टंग (लो-(ेशर,हाई-(ेशर कट आउट) 

लो-�ेशर कट आउट-  1 Kg/sqcm से 1.5 Kg/sqcm के बीच ए?शपे5सन वा'व को ब5द 

करके क*(ेशर  चालू करके  एल.पी. गेज मे (ेशर नोट करे। जैसे ह� गेज 1 Kg/sqcm (ेशर 

होता है hला5ट कट ऑफ़ होना चा$हए। 

 अब ए?शपे5सन वा'व खोल दे (ेशर बढन ेपर 1.5 Kg/sqcm पर hला5ट कट आउट 

के का5टे?ट जुड़कर क*(ेशर चालू होना चा$हए। 

हाई-�ेशर कट आउट- क5ड5ेसर 3युज ^नकालकर hला5ट चालू कर]। (ेशर बढता जायगा गेज 

मे 18 Kg/sqcm  (ेशर आने पर hला5ट $#प हो जाना चा$हए। (ेशर 15.5 Kg/sqcm से कम 

होनेपर hलांट कट इन होना चा$हए। इसम] 5% वैsरयेसन से अVधक नह� होना चा$हए इसके 

<लए कट आउट सेट कर]। 

 थम��टेट से$टगं टेि�टंग- 

         लो-टे*(े.  मीTडयम टे*(े.    हाई टे*(े. 

          22 ° से.S.े    24 ° से.S.े                26 °से.Sे.  

 से$टंग     -              ± 0.5° से.Sे. 

       17 °से.Sे.    19 ° से.S.े                 21 °से.Sे.  

 

 sरटनA एयर का तापमान चेक करे थम��टेट से$टगं से ± 0.5° से.S.े पर आपरेट होना चा$हए। 

वैन ,रले-  fबना tलोअर चालू =कये hला5ट कभी नह� चलना चा$हए। वेन sरल े क5#ोल 

स=कA ट के सीर�ज मे हवा के (ेशर से आपरेट होन ेवाला ि�वच है। 

 =कसी उपाय से tलोअर का स?शन ब5द रख े तो वेन sरल े ओपन होकर क5#ोल 

स=कA ट कQ सhलाई ब5द होकर hला5ट ब5द हो जाता है। इसी तरह हूटर ओवर लोड sरल,े 

<सगंल फ़ेस (ीवे5टर आ$द कQ चे=कंग कर]। 

 

 

उप-पाठ bमांक -3  ए.सी. hला5ट टेि�टंग 

 ए.सी. hला5ट कQ टेि�टंग चार चरण\ / (कार से कQ जाती है- 

1. सामा5य टे�ट (जनरल टे�ट) 

2. (ीकू<लगं टे�ट 

3. पुल डाउन टे�ट 

4. �पेअर कैपे<सट� टे�ट 



 

1. सामा य टे�ट-  hला5ट चलाकर �पशA करके देख]- 

• Tड�चाजA लाइन बहुत गरम होना चा$हए। 

• <लि?वड लाइन ह'कQ गरम होना चा$हए। 

• स?शन लाइन ठंडी होना चा$हए। 

2. �ीकू%लगं टे�ट- 

ह�टर चलाकर या अVधक वाट के ब'ब जलाकर कोच के अ5दर 45° से.Sे. तक गमA 

कर]। 7ेश एयर =फ़'टर ब5द कर द]। =फ़र hला5ट चलाकर देख],कोच 1 घंटे म] ठंडा 

होकर hला5ट ऑटो कट हो जाना चा$हए। 

3. पुल डाऊन टे�ट- 7ेश एयर =फ़'टर खुला रख] तथा सभी dवUयुत लोड ऑन कर द]। 

120 वाट (^त 4यि?त के $हसाब से कोच मे dवUयुत लोड (बrती या ह�टर) 

$दया जाय। एक कोच को 45° से.Sे. तक गमA होन ेद]। (टे�ट करन ेवाले 4यि?त का 

भी 120 वाट लोड माना जायगा)। 

120 वाट (^त 4यि?त X 46 4यि?त = 5520 वाट लोड रख]। ए.सी. टू टायर 

कोच के दोनो hला5ट चलाकर देख]। 2 घंटे मे कोच ठंडा होकर hला5ट ऑटो कट हो 

जाना चा$हए। 

4. �पेअर कैपे%सट
 टे�ट- hला5ट चालू करके थम��टेट Uवारा ऑटो कट होत ेहै। एक घंटे 

hला5ट चलने पर चेक कर]। =कतन ेसमय hला5ट ऑन और ऑफ़ रहता है। 

      �पेअर कैपे<सट� =  टोटल ऑफ़ समय ÷ (आफ़ टाइम + आन टाइम) x 100 

    य$द एक घंटे मे ब5द समय - 20 <मनट है 

  तब  चालू समय  - 40 <मनट रहेगा  

 �पेअर कैपे<सट� = 20 ÷ (20 + 40) x  100 

               = 2000 / 60 = 33.33 % 

 इसका मतलब है hला5ट ठ�क कायA कर रहा है अथाAत िजतना अVधक (^तशत �पेअर 

कैपे<सट� आयेगी, hला5ट कQ कू<लगं cमता उतनी अ�छ� मानी जायगी। 

 

उप-पाठ- 4   #बल शू$टंग (दोष-^नवारण) 

अ)  आ'टरनेटर fब'कूल कायA नह� करता है- 

• रेसीडयुअल मैiने$टaम का खrम हो जाना। 

• फ़Q'ड वाइंTडगं जलना, शाटA होना, Hेक होना। 

• मेन वाइंTडगं ओपन होना, टूट जाना। 

• रेiयुलेटर कQ खराबी जैसे- मेन 3युज, फ़Q'ड 3युज जलना, वो'टेज Tडटे?टर 

खराब होना, 7Q-4ह�ल�ंग डायोड का शाटA होना। 

• मैiने$टक ए*hल�फ़ायर या फ़Q'ड #ा5सफ़ामAर मे खराबी। 

आ) आ'टरनेटर कम जनरेशन करना-  



 

• 4ह� बे'ट लूज होना। 

• वो'टेज एवं करे5ट से$टगं बराबर न होना। 

इ) आ'टरनेटर ओवर जनरेशन- 

• रेiयुलेटर का वो'टेज Tडटे?टर खराब होना। 

ई) बैटर� रन डाऊन होना - 

• आ'टरनेटर से$टंग बराबर नह� है। 

• बैटर� मे कोई सेल sरवसA है। 

• बैटर� मे कोई सेल अ5दर से शाटA है। 

• सभी सेल खराब हl। 

उ) सेल ओवर ह�ट होता है - 

• सेल मे इले?#ोलाइट कम है। 

• आ'टरनेटर का आऊट पुट वो'टेज अVधक है। 

• सेल अ5दर से शाटA है। 

ऊ) सेल  म] बारबार डी-<मनरलाइaड वाटर टॉdपगं कQ  आवqयकता- 

• सेल ओवर चाजA होना। 

• आ'टरनेटर कQ से$टंग बराबर नह� होना। 

• चािजpग वो'टेज अVधकतम 2.3 वो'ट (^त सेल से aयादा होना। 

• सेल क5टेनर खराब या ल�क है। 

 

उप-पाठ bमांक-5  कोच क_ टेि�टंग  

(ोटो टे�ट 

 य$द कारखाने मे 10 कोच बनाये गये तो उसम] से एक कोच का टे�ट <लया जाता है 

शषे 9 कोच को टे�ट करने कQ जzरत नह� ंहै। 

 �ोटो टे�ट ^न*न<लyखत हl- 

1.औसत रोशनी टे�ट 4.इ'यु<मनेशन ((द�hतता) का बराबर 

बॅटवारा 

2.वो'टेज xाप टे�ट 5.aवाइंट ह�ट�ंग टे�ट 

3.इ5सुलेशन रेिज�टे5स टे�ट 6.वाटर (ूफ़ टे�ट 

 

 

 

`ट
न  टे�ट (Routine test) 

इस टे�ट मे सभी कोच\ का टे�ट <लया जाता है – 

1. वो'टेज xाप टे�ट 3.aवाइंट ह�ट�ंग टे�ट 



 

2.इ5सुलेशन रेिज�टे5स टे�ट 4.ए.सी.पी.चेन पु<लगं (णाल�/ टे�ट 

 

ए.सी. कोच टेि�टंग �ो0ाम- 

1. रे7Qज़रेशन ल�क टे�ट 7.एयर 3लो टे�ट 

2.क<मश^नगं टे�ट 8.सुपर ह�ट टे�ट 

3.क5डीश^नगं एयर ल�केज टे�ट 9.एयर Tडल�वर� टे�ट 

4.(ीकू<लगं टे�ट 10.पुल डाऊन टे�ट 

5.�पेअर कैपे<सट� टे�ट 

 

11.से3ट�  Tडवाइज टे�ट जैस-े लो-(ेशर, 

हाई-(ेशर,आयल-(ेशर टेि�टंग 

6.जनरेशन  

 

उप-पाठ bमांb- 6    कोच fब'डसA 

  सभी टे�ट को उपभो?ता के सामने (इंिज^नयर) करना चा$हए एव ं इस संदभA मे 

(माण पZ लेना चा$हए। 

उप-पाठ bमांक -7   से3ट� आइटम 

 

1. आ'टरनेटर स�प]शन dपन (<लकं) 4.ए?सल पु'ल�, dपन 

2.से3ट� चेन dपन] 5.बैटर� बा?स स�प]शन <स�टम 

3.स=कA ट के 3युज एवं एम.सी.बी 6.पंखा गाडA (जाल�) 

 

 

*  *   * 
अ�याय -08 

       मे ट
न ेस कोड आफ़  �ेि�टस / Aवशषे अनुरOण अनुदेश 

उप-पाठ bमांक -1          110 वो'ट डी.सी . कोच वायsरंग 

 

• आ'टरनेटर     -- 4.5 =क.वा. 

• से$टंग ए*पीअर --  37.5 ए*पी. 

• से$टंग वो'टेज  --  124 वो'ट 

• बैटर� 18 मोनोtलाक (एक मोनोtलाक सेल 6 वो'ट)  -120 ए*पीअर-आवर cमता  

• 4ह�.आर.एल.ए.(वा'व रेiयुलेटेड लेड ए<सड) 54 सेल  -120 ए.एच. 

• लाइट स=कA ट -एल1,एल.2 ,       फ़ैन -एफ़.        सॉकेट - एस. 

  

 केबल साइज- 



 

i)  4 <म.मी.2  7/0.85 =  10 ए*पी. अथाAत 7 तार 0.85 एमएम 4यास के। 

ii) 16 <म.मी.2 7/1.7    =  20 ए*पी. अथाAत 7 तार 1.7 एमएम 4यास के। 

iii) 35 <म.मी.2 7/2.52  =  50 ए*पी. अथाAत 7 तार 2.52 एमएम 4यास के। 

iv) 50 <म.मी.2 19/1.7  =   70 ए*पी. अथाAत 19 तार 1.7 एमएम 4यास के। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

कलर कोड- 

o Sे कलर  3 फ़ेस ए.सी. 

o पंखा + लाल (पाँिज$टव) 

o पंखा – काला (^नगे$टव ) 

o लाइट + पीला बाकQ सब + लाल 

o पंखा  - काला बाकQ सभी ^नगे$टव - नीला 

रोशनी  का �तर- 

कोच का फ़शA से 840 <म.मी. ऊपर 

सीट बैक से लेवल 500 <म.मी. सामने का �थान 

    32 अं*प. 

....    

16 

‹´¯Ö

ß. 

35 अं*प.्...    
16 

‹´¯

Ö

ß. 

        

         4 mm²  

            16 mm² 

           35 mm²    



 

(थम �ेणी क*पाटAम5ेट 30 ल?स ('युमे5स (^त वगA मीटर) 

Udवतीय �ेणी क*पाटAम5ेट 30 ल?स 

पासAल वैन 40 ल?स 

डाय^नगं कार 30 ल?स 

लगेज क*पाटAमे5ट 20 ल?स 

टयुब लाइट कोच 20 वाट 60 ल?स 

कॉर�डोर, संडास 16 ल?स 

 एक वगA मीटर मे अगर एक 'युमेन रोशनी पड़ती है तो रोशनी का �तर एक ल?स 

होता है। 

केबल म� cाप,टेल वो�टेज 

 बैटर� का सबसे दरू के hवाइंट से बटैर� के बीच 3 वो'ट से अVधक वो'टेज xाप नह� 

होना चा$हये। 108 और 106 बैटर� वो'टेज पर टेल वो'टेज ^न*न<लyखत है- 

o 108 - 03 = 105 वो'ट 

o 106 - 03 =  103 वो'ट 

 

bमांक स=कA ट का नाम �थान साइज / cमता 

01 Hा5च 3यूज डी.एफ़.बी. 35Swg./ 6 ए*पीयर  

02 एल1,एल2 एफ़, सॉकेट 1,2 जं?शन बॉ?स 22Swg./16 ए*पीअर 

03 मेन ^नग$ेटव जं?शन बॉ?स 20Swg./35 ए*पीअर 

04 बैटर� 3यूज बैटर� 20Swg./32 ए*पीअर 

05 आ'टरनेटर / रेiयुलेटर रे?ट�फ़ायर रेiयुलेटर  

 

मेन-20Swg./32ए*पीअर 

फ़Q'ड- 35Swg./6 ए*पीअर 

 

उप-पाठ bमांक  - 2 AवLयुत आग का बचाव , रोकथाम, के %लए Vदशा *नदdश 

 

dवUयुत आग लगन ेका कारण- शाटA स=कA ट, लूज कने?शन, ल�केज, कम cमता का केबल 

ओवर-लोड, ओवर साइज 3यूज, ओवर वो'टेज, लापरवाह�, घ$टया =क�म का मैटेsरयल। 

बचाव के <लए उपाय- (कोड ऑफ़ (ैि?टस फ़ॉर (ीवे5शन ऑफ़ फ़ायर) 

एयर �ल
अरे स- (बॉडी और ट<मAनल के बीच का अ5तर -एयर गैप) करे5ट वाहक केबल के 

ट<मAनल एव ंकोच कQ बॉडी के बीच 10 <म.मी. का गैप, एव ंपॉिज$टव (+) और ^नगे$टव (-) 

ट<मAनल  के बीच 4 <म.मी. से कम अ5तर नह� होना चा$हए। 

1. इ सुलेशन का खराब होना- टेि�टंग हेतु केबल इ5सुलशेन बीच मे न छ�ल],बॉडी के 

साथ bा<सगं मे पी.वी.सी. Sोमेट या बुश को अवqय लगाय]। 



 

इ5सुलेशन टे�ट 500 वो'ट मेगर Uवारा इ5सुलशेन रेिज�टे5स चेक कर] (5युनतम 

आई.आर.वै'यु 1 मेगा ओहम ् , अ�छे मौसम मे कम से कम 2 मेगा ओहम ्होना 

चा$हए। 

2. Deि]पंग - सभी ट<मAनल एवं जोड़ =b*प कर] एवं डबल नट से ि�(ंग वाशर लगाकर 

टाइट कर]। 

3. र
-वाय,रंग- कोच वायsरंग कQ कोडल लाईफ़ 12 वषA मानी गई है। र�-वायsरंग 12 वषA 

बाद होना चा$हए। खराब पाये जान ेपर केबल को बदल द]। 

4. कोच वाय,रंग- कोच वायsरंग मे हमेशा पी.वी.सी. केबल का ह� उपयोग कर]। अ5डर 

7ेम मे �ट�ल क5डयुट एवं zफ़ वायsरंग मे 3लेि?सबल पी.वी.सी. पाइप का उपयोग 

कर]। 

5. इ सुलेशन टेप- हमेशा वायर जोड़ मे पी.वी.सी. एडे<स4ह  टेप का उपयोग कर]। टेप 

साइज 0.2, 0.22, 0.25 <म.मी. थीकनेस वाले काम मे लाय]। 

6. लकड़ी �ल
ट- लकड़ी का tलाक या ?ल�ट सीजन =कया हुआ हो और इसम] फ़ायर 

रेिज�टे5स पे5ट (FRP) का दो कोट =कया हुआ होना चा$हए। 

अनुरcण के दौरान आवqयक $दशा ^नदwश- 

वायर लूज या ^नकला हुआ हो तो ठ�क 4यव�था से बॉधकर रख]। कोच का पूरा लोड लाइट 

पंखा आन करके सभी ट<मAनल को हाथ से छूकर ओवर ह�ट के <लए चेक कर]। अथA ल�क 

चेक कर]। 

 (ापर साइज के 3यूज लग े है यह सु^निqचत कर] । पॉिज$टव ल�केज वाला कोच 

सdवAस मे न भेज]। ^नगे$टव ल�केज वाले कोच को एक $#प के बाद आने पर जzर ठ�क 

=कया जाना चा$हये। 

  <सक लाईन म] sरपेयsरंग के बाद कोच का इ5सुलेशन रेिज�टे5स टे�ट होना चा$हये। 

 

उप-पाठ bमांक - 3  लेड ए<सड सेल का अनुरcण 

 लेड ए<सड सेल का अनुरcण तीन (कार से करत ेहl- 

• $#प मे5ट�न5ेस 

• फ़ोटA नाइट मे5ट�न5ेस 

• ?वाटAल� मे5ट�न5ेस (^तमाह�) 

 

1. VWप मे ट
न ेस- #ेन आन ेपर सभी ई.एफ़.ट�.कने?शन ^नकालकर सभी लाइट पंखा 

चालू करके बैटर� वो'टेज चेक कर]। 110 वो'ट कोच मे 97 वो'ट से कम वो'टेज है 

तो सेल Tड�चाजA माना जाता है य$द एस.पी.जी. 1180 से कम है तो ^तVथ स$हत 

^नशान लगा द], 3लोटर को हाथ से चेक कर], इले?#ोलाइट लेवल चेक कर], जzरत हो 

तो Tडि�टल वाटर से टॉdपगं कर]।  



 

 

2. फ़ोट# नाइट मे ट
न ेस- सेल के टॉप कवर मे स'फ़ेसन, धूल, <म�ी कQ सफ़ाई करे। 

(rयेक सेल का वो'टेज चेक कर]। आपस के सेल से 1 वो'ट कम बतान ेवाले सेल 

क5डम कर]। पहले सेल कQ एस.पी.जी. चेक कर], कम हो तो चािजpग लगाय]। 

 dव<भ5न तापमान पर �पे<स=फ़क Sेdवट� 

10 TडSी से.S े 1210 

15 TडSी से.S े 1210 

30 TडSी से.S.े 1200 

40 TडSी से.S े 1190 

50 TडSी से.S.े  1180 

1 TडSी से.Sे. ± 0.0007 

10 TडSी से.Sे. ±  0.007 

यह 27 TडSी से.S.े पर ^नधाAsरत 

है। 

17 TडSी से.Sे. तापमान पर 

+ 1.200 S.P.G 

- 0.007 तापमान 

   1.193 

27 TडSी से.Sे. पर 1200 

47 TडSी से.S.े पर 

+ 1.200 S.P.G 

- 0.014 तापमान 

   1.214 

 

 

3. *तमाह
 मे ट
न ेस- बैटर� को ए?वालाइज चाजA करना चा$हये। सभी लोड ऑफ़ रख]। बैटर� 

5 घंटा चािजpग पर लगाय]। एक या दो घंटे मे एस.पी.जी. एवं वो'टेज नोट कर]। लगातार 

तीन चार बार कQ र�डींग एक जैसे $दखाई देता है तब चिजpग ब5द कर द]। 

 चािजpग के बाद 15 <मनट पर वो'टेज 2.1 वो'ट से भी कम हो तो यह सेल sरपेयर 

को भेज द]। पायलट सेल न*बर बदल द]। 

 

उप-पाठ bमांक    - 4  �ह
 बे�ट मे ट
न ेस हेतु कर�,न कर� 

अनुरcण के <लए ?या कर]- 

1. बे'ट का Sेड एक समान होना चा$हये। (समान ल*बाई) 

2. बे'ट को हवादार कमरे मे धूल <म�ी से दरू रख]।  

3. बे'ट का yखचंाव (टे5सन) बराबर रख]। 4.5 =क.वा.के <लये 105 =क.Sा., 12 =क.वा. 

के <लए 195 =क.Sा. एवं 18/25 =क.वा. के <लए 330 =क.Sा.(दोनो साइड म]) ± 5 

=क.Sा. अ5तर मा5य है। 

4. नया बे'ट डालने पर पहल� $#प के बाद बे'ट र�-टाइट कर] या 300 =क.मी. चलने के 

बाद। 

5. सपो$टpग hलेट व =फ़ि?संग नट के बीच 55 <म.मी. गैप रख]। 



 

6. ए?सल पु'ल� व आ'टरनेटर प'ुल� के बीच एलॉइनम5ेट बराबर होना चा$हये। 

7. दोषपूणA पु'ल� बदल द]। 

8. dवशषे पsरि�थती मे बे'ट का Sडे दो Sडे के अ5दर रख]। (48-52) 

 

अनुरcण मे ?या,न कर]- 

1. बे'ट मे तले Sीस न लगा ह\। 

2. असमान Sडे का बे'ट इ�तमेाल न कर]। 

3. पुराना नया बे'ट <मलाकर न लगाय]। 

4. अलग-अलग क*पनी के बे'ट <मलाकर न लगाय]। 

5. बे'ट लूज न ह\। 

6. टे5शन 4यव�था को छेड़छाड़ न कर]। 

7. मर*मत =कया हुआ पु'ल� का उपयोग न कर]। 

 

उप-पाठ bमांक   - 5     ए.सी. कोच का मे5ट�ने5स शेडयुल 

• $#प शडेयुल 

• मा<सक शडेयुल 

• ^तमाह� शडेयुल 

• वाdषAक शडेयुल 

मे5ट�न5ेस कायA आर.डी.एस.ओ. के Uवारा $दये गये ^नदwशानुसार करना चा$हये। 

1. VWप शडेयुल- ए?सल पु'ल�, बे'ट, आ'टरनेटर, क5ड5ेसर मोटर, क*(ेशर मोटर, 

tलोअर मोटर, एयर=फ़'टर, क5#ोल पैनल, (ीकू<लगं यु^नट, लाइट,पंखे आ$द सभी 

उपकरण\ को (rयेक #�प के बाद चेक कर]।इनकQ साफ़-सफ़ाई करे, लाइन लॉग बुक मे 

$दये गये सूचना के अनुसार जो भी खराबी हो उसे ठ�क करना चा$हये। 

2. मा%सक शडेयुल-  $#प मे5ट�न5ेस के अनुसार सभी आइटम को dव�तार zप मे चेक 

कर], खराब दोषपूणA पुज� बदल द]। 

3. *तमाह
 शडेयुल-  सभी खराब मशीन बदल� कर], मशीन\ मे Sी<सगं, क*(ेशर आयल 

बदलना, इ5सुलेशन रेजी�टे5स टे�ट, एयर Tडल�वर� टे�ट, ए5ट�-वाइHेसन =फ़$टगं चेक 

करना, पेि5टंग आ$द कायA dव�तार से =कया जाये। कोच का POH 4 लाख =क.मी. या 

18 म$हन ेजो पहले हो  कर]। 

 

उप-पाठ bमांक  -  6     मे ट
न ेस शडेयुल आर.एम.पी.यु. ए.सी. पैनल 

• VWप शडेयुल 

1. (rयेक $#प म] क*(े�ड,एयर Uवारा =फ़'टर तथा पनैल को साफ़ कर]। 

2. से3ट� उपकरण चेक कर],कोई भी उपकरण बाईपास नह� होना चा$हये। 



 

3. इ5डीकेशन लै*प चेक कर] खराब हो तो बदल द]। 

4. 7ेश एयर =फ़'टर, sरटनA एयर =फ़'टर को साफ़ कर]। 

5. लॉग बुक मे दजA खराबी को ठ�क कर]। 

6. क5#ोल पैनल का ठ�क कायA करना सु^निqचत कर]। 

7. एच.पी. कट आऊट का सह� होना सु^निqचत कर]। 

8. एल.पी.2,एल.पी.1 कट आऊट चेक कर]। 

 

• �*तमाह शडेयुल- 

 

आधा घंटा hला5ट को चलान ेके पqचात करे5ट चेक कर]। 

1. ह�ट�ंग पोिजशन 11 से 14 ए*पी.के बीच र�Tडगं बताना चा$हये। 

2. कू<लगं पोिजशन 20 से 23ए*पी.के बीच र�Tडगं बताना चा$हये। 

3. क*(ेशर मोटर 7 से 10 ए*पी.के बीच र�Tडगं बताना चा$हये। 

4. क5ड5ेसर मोटर 1.5 से 2.0 ए*पी.के बीच र�Tडगं बताना चा$हये। 

5. tलोअर मोटर 1.5 से 2.5 ए*पी.के बीच र�Tडगं बताना चा$हये। 

इन सभी को नापन ेके <लये टॉ5ग टे�टर का (योग करत ेहै। 

 

*तमाह
 शडेयुल- 

1. Tडप #े मे पानी डालकर xेनेज (^नकासी) चेक कर]। 

2. सभी मोटर\ कQ आवाज शॉक प'स मीटर Uवारा चेक कर]। 

3. ए5ट�-वाइHेशन माऊि5टंग चेक कर]। 

4. जzरत होन ेपर आर.-22 गैस चाजA कर]। 

5. क5#ोल पैनल का लॉ=कंग 4यव�था चेक करना जzर� है। 

6. सभी मोटर\ का इ5सुलशेन टे�ट 1000 वो'ट मेगर Uवारा चेक कर], आई.आर. 

(इ5सुलेशन रेिज�टे5स) वै'यु कम से कम 2 मेगा ओहम ्होना चा$हये। 

 

उप-पाठ bमांक  - 7 रेF_ज़रेशन %स�टम का डीहाईcेशन या नमी मु�त करना। 

1. <स�टम मे नमी उपि�थत रहन े पर टयुब, पाइप मे जंग (कोरोजन) आ$द पैदा हो 

जाता है। 

2. नमी से 'यूब आयल कQ गुणवrता कम हो जाती है। 

3. कैdपलर� टयुब/ ए?सप]शन वा'व के पास बफ़A  जमकर चोक होन ेकQ स*भावना रहती 

है इस<लये <स�टम मे हवा या नमी न$ह ंरहन ेदेना चा$हये। <स�टम को पूणA वै?युम 

करके नमी ^नवारण करने को डीहाईxेशन कहत ेहै। 



 

दो हासA-पावर का वै?युम प*प Uवारा हवा ^नकाले या <स�टम का क*(ेशर चलाकर 29.6 

इंच मकA र� (735 <म.मी.) वै?युम पदैा कर]। <स�टम मे नाइ#ोजन गैस चाजA करके 16 

पी.एस.आई.या 1.2 =क.Sा.(^त वगA से.मी. दबाव पैदा कर]। =फ़रसे 735 <म.मी. वै?युम पैदा 

कर]। ऐसा दो बार दोहराये अब गैस चाजA कर]। 

 

गैस चाज# करना- गैस मे कोई अशु�दता नह� रह],<स<ल5डर हमेशा खड़ा रख],जzरत होन ेपर 

              ह'का गमA कर]। 

 

उप-पाठ bमांक  - 8  क*(ेशर का 'यूHीकेशन 

क*(ेशर के bै5क केस मे 'यूब आयल कQ माZा बराबर होना चा$हये। आयल कम होन ेसे 

क*(ेशर फ़ेल हो जाता है। आर.डी.एस.ओ. Uवारा �वीकृत आयल ह� उपयोग कर]। 
नोट – केवल पाँल�ओले�टर आँईल का (योग करे.  

 

 

आयल कQ माZा- 

क*(ेसर  आँईल कQ माZा <सल�ंडर कQ सं
या  

5 F-60 6 ल�टर 6 

5 F-40 4 ल�टर 4 

5 F-30 2.7ल�टर  

(aयादा उपयोग) 

3 

5 F-20 2.5ल�टर 2 

SMC-4-65 10 ल�टर 4 

FK-4  4 ल�टर 4 

                    

आयल लेवल टे�ट - क*(ेशर मे आयल लेवल चेक करने के <लये bै5क केस मे साइट iलास 

(बु'स आई) लगा होता है। 

• क*(ेशर ऑन कंडीशन मे ½ बु'स आई $दखाई द]। 

• क*(ेशर के zकन ेके 15 <मनट बाद 2/3 $दखाई देता है। 

 

अYधक माgा मे आयल चाज# करन ेपर दोष- 

• स?शन (ेशर कम होता है। 

• असाधारण आवाज क*(ेशर से आती है। 

• क*(ेशर bै5क केस मे �वे$टंग आती है। 

तापमान- 



 

क*(ेशर bै5क केस गमA होना चा$हये । 105°C तक गमA हो सकता है। bै5क केस ठंडा नह� 

रहना चा$हये। 

 

उप-पाठ bमांक  - 9  आर.एम.पी.यु. मे गैस चािजTग हेतु *नदdश 

• गैस चाजA करन ेसे पहले ल�केज टे�ट कर], दो बार वै?युम टे�ट कर] । 

• 250 से 300 पी.एस.आई. (17.5Kg./cm²) दबाव पर नाइ#ोजन गैस चाजA कर] एवं 

ल�केज चेक कर]। 

• साबुन के झाग Uवारा ल�केज चेक कर]। 

• ल�केज का �थान समझ कर ठ�क कर]। 

• ल�केज ठ�क करने के बाद दबुारा (ेशर पदैा कर] तथा ल�क चेक कर]। 

• ल�केज टे�ट के बाद वै?युम प*प Uवारा 29.6 इ5च वै?युम पैदा कर]। 

• 4 घंटे तक वै?युम पर �यान रख]। 

गैस चाज# करना- 

• वै?यूम =कये हुये <स�टम मे 2.8 =क.Sा.,आर.-22 गैस चाजA कर]। 

• हैलोजन ल�क Tडटे?टर Uवारा ल�केज चेक कर]। 

• चािजpग लाइन को dप5च कर]। 

• मैनुअल चािजpग लाइन अलग कर]। 

 

उप-पाठ bमांक   - 10  थम��टेट असफ़लता रोकन ेहेतु ^नदwश 

साधारण सम�याय�- 

• मकA र� Hेकेज। 

• कॉच टयुब टूट जाना। 

• थम��टेट का हो'डर टूटना / खराब होना। 

*नवारण उपाय (�ीवेि टव चेक)- 

• sरटनA एयर =फ़'टर ^नकालकर थम��टेट, Hेकेज, टूटना चेक कर] एवं बदल द]। 

• थम��टेट ब'ब साफ़ कर]। 

• मकA र� कॉलम Hेकेज देख]। Hेक होन ेपर बदल द], ले=कन ब'ब गमA करके न चलाय]। 

• थम��टेट लगान े के बाद 4½ साल बाद खराबी शु} होन ेकQ स*भावना रहती है, 5 

साल के बाद बदल द]। 

 

उप-पाठ bमांक   - 11  �ीकू%लगं के दौरान एस.एम.एफ़. बैटर
 के %लये वो�टेज  

इसके <लये 200 ए*पी. cमता का (ीकु<लगं यु^नट लगाया जाता है। 



 

इनपुट- 415 वो'ट 3 फ़ेज ए.सी.#ा5सफ़ामAर 4 पोिजशन वाला, 2 रोटर� ि�वच आऊटपुट 

डी.सी.140 ± 8 वो'ट अVधकतम 2.3 वो'ट (^त सेल के $हसाब से 54 सेल के <लये 

अVधकतम 124 वो'ट तथा 56 सेल के <लये 128 वो'ट पर चाजA कर]। 

उप-पाठ bमांक  - 12 आ�टरनेटर का आउटपुट सेVटंग 

साधारण कोच मे 120 ए.एच. और zफ़ माऊंटेड ए.सी. कोच मे 1100 ए*पी.आवर 

cमता के 4ह�.आर.एल.ए. या एस.एम.एफ़. बैटर� का उपयोग होता है। 

आ'टरनेटर का आऊट पुट से$टगं- 

54 सेल के <लये 123 ± 0.5,122 ± 0.5 तथा 120 ± 0.5 वो'ट (P./ME./SF.) 

56 सेल के <लये 126 ± 0.5 तथा 125 ± 0.5 वो'ट            (ME./SF.) 

 

सी�ड मे ट
न ेस F_ बैटर
 चािजTग एवं अनुरOण *नदdश  

ऐसा कर�- 

• क*पनी के मैनुअल का पालन कर]। 

• बैटर� को हमेशा साफ़ रख]। 

• ट<मAनल बो'ट कने?शन 11 5युटन टाकA  मे टाइट कर] (केवल अमर राजा मेक के 

<लए)। 

• �पेयर बैटर� को हर छह माह मे एक बार $#कल चाजA कर]। 

• बो'ट कसत ेसमय ि�(ंग वाशर उपयोग कर]। 

• बैटर� को गमj,�पाकA  से दरू रख]। 

• बैटर� Tड�चाजA होन ेके तुर5त बाद र�चाजA कर]। 

• हर मह�न ेबैटर� वो'टेज चेक कर]। 

ऐसा न कर�- 

• चािजpग वो'टेज 2.3 वो'ट (^त सेल से अVधक नह� होना चा$हये। 

• सेल मे पानी ,ए<सड न <मलाय]। 

• से3ट� वा'व से yखलवाड़ न कर]। 

• 12 घंटे से अVधक समय बू�ट चाजA न कर]। 

• बैटर� खोलने का (यास न कर]। 

• 4ह�.आर.एल.ए. सेल के साथ साधारण या दसुर� कोई क*पनी के सेल न <मलाय]। 

• सेल का शडेयुल मे5ट�न5ेस बराबर समय पर कर]। 

 
*   *   *  

 

अ�याय-  9 

पाठ bमांक  - 1   �थम �पे%शDफ़केशन 



 

उप-पाठ bमांक -1  110 वो�ट वाय,रंग कोड ऑफ़ �ैि�टस 
bमांक  dववरण  �टlडडA कोड   

1 वायsरंग कोड RDSO -- EL-TL-48 

2. �ट�ल क5डयुट पाइप I.S.-- 9537-1980 

3 पी.4ह�.सी. पाइप   I.S-- 2509-73 

4 पी.4ह�. सी. Sोमेट   I.S—583 

5 केबल =bि*पंग    I.R.S.-- E/45/27 

6 जं?शन बा?स     I.R.S.-- E/38  

7 फ़ैन रेiयुलेटर I.S.—6680 

8 सील�ंग लाइट DRG. NO--  IRS EA/199 

9 साइड लाइट SKEL—3048 

10 लै*प हो'डर  I.S.-- 1258-1979 

11 ट*बलर ि�वच I.S.-- 6765-1979 

12 टेल लै*प I.S.-- 897-1982 

 

उप-पाठ bमांक   - 2  जनरे$टंग उपकरण 
bमांक  dववरण  �टlडडA कोड   

1 Hशलेस आ'टरनेटर RDSO -- EL/TL/47 

2 4ह� बे'ट I.S.—2484 

3 ए?सल पु'ल�,आ'टरनेटर पु'ल� D.No.- SKEL/3282-

3283 

4 3लैट बे'ट पु'ल� I.R.S -- ET/1972 

5 आ'टरनेटर स�पे5सन I.C.P. SCN 390- 305 

6 3लैट बे'ट RDSO/SP/E/TL/44 

7 बे'ट फ़ा��नर EL/TL/47 GREY 

                    

उप-पाठ bमांक  - 3   बैटर
 
bमांक  dववरण  �टlडडA कोड   

1 110 वो'ट मोनो tलाक RDSO/EL/TL/38 

2 बैटर� बा?स DRG.No.-ICF/SK/7-306 

3 ए<सड रेिज�टे5स पे5ट EL/TL/19. 1973 

4 एस.एम.एफ़. RDSO EL/TL/59 

5 लो मे5ट�न5ेस बैटर� RDSO/EL/TL/55 

6 बी.सी.ट�. EA/21 



 

7 स'3युsरक ए<सड IS.266 

8 Tडि�टल वाटर IS.1059 

9 सेल कने?टर IS.6848 

 

एस.एम.एफ़. सेल का पी.ओ.एच / अनुरcण- 

 

अ) सेल का ^नधाAsरत वजन     वजन कम होन ेपर   अ5तर 

1. 120 ए*पी.आवर ट�.एल.   9.0 =क.Sा.   500 Sाम 

 9.5 =क.Sा. 

    कमी का 95%   =     500 X 950 ÷ 100 =    475 Sाम 

 अथाAत सेल मे 475 Sाम Tडि�टल वाटर <मलाना है। 

2. 1100 ए*पी.आ. ए.सी. कोच  67 =क.Sा.       1000 Sाम 

 68 =क.Sा.        

 कमी का 95%   =   1000 X 95 ÷ 100 =   950 Sाम 

  अथाAत 950 Sाम Tडि�टल वाटर <मलान] कQ आवqयकता है। उपरो?तानुसार कम हुआ 

Tडि�टल वाटर सेल मे डाल द]गे। 

ब) इसके बाद 3 घंटे तक रख ेरहन ेद] ता=क सेपरेटर Tडि�टल वाटर सोख ल]। 

 इसके बाद 120 ए*पी.आवर के सेल को 12 ए*पीअर के 3% से सेल को 40 घंटे तक 

के <लये चािजpग कर]। 

 चािजpग के बाद 4 घंटे सेल को ठंडा होन ेद] =फ़र Tड�चाजA कर]। 1.8 वो'ट होन ेतक 

70% से कम cमता देन ेपर सेल खराब समझा जायेगा। 

 

शtद संcेप- 

 1.CRB  - चेयरमैन रेलवे बोडA 

 2.CEE  - चीफ़ इलेि?#कल इि5ज^नयर 

 3.CESE  - चीफ़ इलेि?#कल सdवAस इि5ज^नयर 

 4.HRC  - हाई रhचsरंग कैपे<सट� 

 5.MCB  - <म^नएचर स=कA ट Hेकर 

 6.ICF        - इ5ट�Sल कोच फ़ै?#� 

 7.RCF  - रेल कोच फ़ै?#� 

 8.SMF  - सी'ड मे5ट�न5ेस 7Q 

 9.VRLA       - वा'व रेiयुलेटेड लेड ए<सड 

 10.PCD  - dपच सकA ल डाया 

 11. FRP  - फ़ायर sरटाडw5ट पे5ट 



 

 12. PVC  - पोल�-dवनाइल-?लोराइड 

 13.H2SO4       - स'3युsरक ए<सड (ग5धक का अ*ल)  

 14. KOH  - पोटै<शयम हाईxा?साइड  

 15.RDSO          - sरसचA Tडजाइन ए5ड �टै5डडA ऑगwनाइजेशन 

 16.EFT  - इमरज5ेसी फ़Qडींग ट<मAनल 

 17. BCT  - बैटर� चािजpग ट<मAनल 

 18.RRU  - रे?ट�फ़ायर रेiयुले$टंग यु^नट 

 19.JBP  - जबलपुर 

 20. GM  - जनरल मैनेजर 

 21.AGM  - एTडशनल जनरल मैनेजर 

 22. DRM  - Tडdवजनल रेलवे मैनेजर 

 23. DEE(G.) - Tडdवजनल इलेि?#कल इि5ज^नयर (सामा5य) 

 24 SMI  - �पेशल मे5टेन5स इ5�#?शन 

 25 EIG  - इलेि?#कल इ5�पे?टर टू गवनAमे5ट 

26. PATB                 - पेस]जर अलामA ट<मAनल ्बोडA  

27.PEAV                  -  पेस]जर इमजpसी अलामA वा'व  

28. PEASD               -   पेस]जर इमजpसी अलामA <सiनल Tडवाईस      

**** 

        

 

 वातानुकूल कोचj के अनुरOण हेतु 16 सूgी योजना 

1. रेलवे के मु.dव.से.अ<भ.ने दसुर� रे'वे को सुचना देन े के <लए असामा5य  पsरि�थ^त 

एवं =फ़र फ़Qड बैक देन े कQ =bया को पsरणाम देन े कQ इ�छा जा$हर कQ, ता=क 

आवqयक sरपोटA मु
यालय भेजकर अVSम कायAवाह� =कया जा सके। 

2. सभी ए.सी. कोच रेक के hलेटफ़ामA मे रखने से पहले (ी-कू'ड होना चा$हए। यह वह� 

समय है जब याZी को अVधकतम एवं तुरंत आराम देना आवqयक है । (ी-कू<लगं 

ल�ड सभी अंडर�लंग कोचो मे एवं आर.एम.पी.यु. कोचो मे  रखना जzर� है।((rयेक 

एस.जी.कोचो मे एक तथा पावर कार मे दो  एवं (rयेक  (ीकू<लगं hवाइंट अनुरcण 

के <लए hले�फ़ामA मे होना चा$हए। 

3. कोई भी गाड़ी (ाइमर� अनुरcण के दौरान Tडपो से आपातकाल�न फ़Qडींग टर<मनल या 

उपकरण आइसोलेट कंडीशन मे नह� होना चा$हए। 

4. कोचो मे Z$ुट को गाड़ी के आगमन पर <लखकर सुVचत करना तथा उसके उपाय एवं 

^नवारण होना चा$हए।ग़ाड़ी के साथ चलन ेवाले कमAचार� Udव^तयक अनुरcण Tडपो मे  



 

भी  कोच कQ ि�थ^त के बारे मे सुVचत कर रिज�टर एवं लाग-बुक मे ह�ताcर  

करके =कए गए कायA को लाग-बुक मे दजA करना चा$हए। 

5. (ाइमर� Tडपो से वाता. कोच के दोनो आ'टरनेटर कायAरत होना चा$हए।य$द कोई भी 

आ'टरनेटर बदलना या मर*मत सेक] डर� Tडपो मे =कसी कारणवश  नह� हो पाता है 

तो उ�च अVधकाsरय\ कQ नो$टस मे लाकर एक ह� आ'टरनेटर को सह� कायAरत को 

सु^निqचत भी करना है। 

6. (ाइमर� Tडपो से वाता. कोच  6+6 4ह� बे'ट तथा सेक] डर� Tडपो से 5+5 4ह� ब'ेट 

होना चा$हए। बे'ट को र�-टे5शन (rयेक 300 =क.मी. चलने के बाद करना चा$हए 

ता=क बे'ट का (योग एवं अवVध aयादा समय हो सके। 

7. वाता. पsरचायक तथा पsरचर को वाता. कोच के hलांट के चलाने का �ान कQ पर�cा 

करना चा$हए िजसमे वाता. �टाफ़ को एक सhताह का पुन: (<शcण देना चा$हए। 

8. आ'टरनेटर का जनरेशन टेि�टंग के <लए xाइव (णाल� होना चा$हए ((ा.Tडपो मे) 

9. यु^नट बदलाव �पेअर (यु31^नट ए?शचे5ज �पेअर- यु.ई.एस.) उपलtध होना चा$हए। 

(rयेक Tडपो  को अVधकार देना चा$हए एवं एक रिज�टर बनाकर Tडपो इ5चाजA को 

उसमे दजA करना चा$हए। 

10. सभी बड़े Tडपो बड़ी सामा5य खराबी का Tड�कशन करना चा$हए ता=क भdव�य मे  

      पुनराविृrत  न हो एवं ?य\ हुआ है। 

11. (ी-कू<लगं के <लए ए.सी. सhलाई कQ 4यव�था ए.सी. कोच के बढत ेbम के अनुसार  

(ावधान होना चा$हए। 

12. ए.सी. कोच रख-रखाव के <लए बढते bम के अनुसार  अपन ेसामान के ए�ट�मेटेड  

एनुअल  क5ज*पशन होना चा$हए।  

13. आ'टरनेटर फ़Q'ड एवं फेज तार सह� zप से ?ल�ट =कया होना चा$हए एव ं(ाइमर� 

Tडपो Uवारा चेक भी करना चा$हए । 

14. (rयेक सी'ड मे5ट�न5ेस 7Q बैटर� को फ़ुल लोड एवं नो लोड वो'टेज sरकाडA करना 

चा$हए। (rयेक माह या Zैमा<सक तथा कोई dवषम पsरि�थ^तय\ के अलावा । 

15. थम��टेट कQ व=कp ग लॉग बुक म] दशाAना चा$हए । य$द खराबी हो तो ठ�क/बदल द]। 

16. डtलयू आर.ए.कQ व=कp ग सु^निqचत करना चा$हए । गाड़ी के आगमन के बाद एवं रेक 

के hलेटफॉमA म] रखने से पूवA चालू कQ  सु^निqचतता होनी चा$हए। 
                             *    *    *     * 
 

   

 

हमारा उ�ेqय 

 



 

 य$द आप इस संदभA मे कोई dवचार एवं dवशषे सुझाव देना चाहत ेह\ तो      कृपया 

हम] इस पत ेपर <लख ेया ई-मेल कर]:- 

 

स*पकA  सूZ    : (ाचायA, cेZीय रेल (<शcण सं�थान 

 

पZाचार का पता   : cेZीय रेल (<शcण सं�थान,  

  भुसावल (म.रे.) 

 

दरूभाष सं
या    : BSNL- (O2582) 222678,224600 

          RLY. 4900,4902,4907,4918,4920 

 

ई-मेल पता    : ztc@bsl.railnet.govt.in 

 

फ़ै?स सं
या    : P&T- 224692 

         RLY.- 4910 

 

 

     *   *   * 
 


